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MSEK ANSTALLDA ENHETER LANDER

LSAB Group har tre affarsomraden: Wood Solutions, Metal Solutions och Tooling. LSAB verkar under

LSAB G RD U P affarsomradet Wood Solutions. LSAB &r ett starkt internationellt foretag med ett komplett utbud av tjénster
samt produkter i varldsklass for bearbetning av tra. Huvudmalgrupperna ar Sagverk, Hyvlerier och Mobel
&Traindustri. Var kompetens har byggts upp av dagliga besok hos vara kunder under manga ar, kombine-
FORTIVA  LS4B MICOR rat med vart nordiska arv. Affarsomradet har en omséttning pa cirka 250 MSEK och LSAB &r en ledande

leverantor i norra Europa.
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LSAB

Var malsattning ar att bli en led

leverantor inom spanavverkand ¥
till traindustrin. | _ k

LSAB Wood Solutions ar ett affarsomrade inom LSAB Group
med tillverkning och forsiljning av verktyg for bearbetning
av tra. Affirsomradet omsatter ca 260 MSEK och vi dr en
ledande aktor i Norra Europa. Var ambition ar att vara inter-







LSAB

VARFOR
LSAB?

Vi forstar att prestandan pa skarande verktyg har stor betydelse
for kvalitet och effektivitet, dvs lonsamhet for din verksamhet.
Var tekniska expertis och kundorienterade service, var formaga
att ta fram bra losningar ar mer vardefullt an verktyget i sig.

VERKTYG

LSAB &r specialister pd PCD och hardmetallverktyg till
planmabel, golv och traindustri. Vart produkt erbjudan-
de av standard och kundanpassade verktyg ar riktat
mot kravande kunder med hoga krav pa kvalitet och
effektivitet. Vi erbjuder ratt verktyg for ratt applikation.
Produkterbjudandet kommer fran foretag inom LSAB
Group och utvalda ledande internationella varumarke.

SLIPSSERVICE

Slipservice ar en integrerad del av LSABs erbjudande. Manga verktygs-
typer behdver slipas och ombestyckas for att ni som kund ska fa ut mesta
mojliga gangtid av era verktyg. LSAB erbjuder fullservice av verktygen for
att sakerstalla kvalitén och prestandan som ar anpassad till er produktion.
Forutom slipning och ombestyckning av verktyg utfor vi aven balansering,
tvatt, rikt och lagningar av skakade verktygskroppar.

LSAB har Service Center strategiskt placerade i Norden och Baltikum.
Vi har etablerade slipturer, med utbildade chaufforer.



LSAB

KUNSKAP

Vi ar specialister pa verktyg och applikationer inom Snickeri
och Mabelindustrin. Var kompetens kommer ur specialisering
och erfarenhet over langre tid. Vi utgar alltid frén kundens
behov. Teknisk rddgivning, applikationskunskap, dvs formagan
att fa verktyg och maskin att att fungera ihop, ar en central del
av vart erbjudande. Var ambition ar att vara den basta partnern
till foradlingsindustrin i Norden och Baltikum.




LSAB

PA VAG MOT
2050 OCH
NET ZERO

Vara produkter foradlar en vardefull ravara som ar fornybar
och ar en del av Iosningen for ett hallbart samhalle. Tra.

Véra resurser ar inte odndliga. Darfor arbetar vi malmedvetet Oavsett om det dr dvergangen fran fossila branslen till HVO

mot att erbjuda héllbara cirkulara losningar till vara kunder. och el, fornybar energi i vara anldggningar eller gront stal i
LSAB ligger i framkant inom sin nisch och har som mal att véra produkter dr var ambition att alltid
inspirera bade anstallda, kunder, leverantdrer och kollegor i strava efter det mest héllbara
branschen till férandring. l6sning tillganglig.
Liksom ménga av vara kunder har vi paborjat det langsiktiga Lds QR-koden for att ldsa mer
arbetet mot NET ZERO 2050. Som en del av Latour Industries i var senaste héllbarhetsrapport.

rapporterar vi vara framsteg i var arliga hallbarhetsrapport.
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CNC-VERKTYG

CNC-VERKTYG

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



LSAB CNC-VERKTYG

SLAT SPIRALFRAS Z1

For frasning i alla trabaserade material och plaster.

POSITIV SPIRAL

SL TL S N.MAX ART.NR. HO
SKARMATERIAL
Massiv hardmetall. 50 4 24000 K200190
50 4 24000 K200191
BEARBETNINGSMATERIAL (@)
Alla trabaserade material 8 50 4 24000 K200192 %
och plaster. 12 50 3 24000 K200200 =
TEKNISK INFORMATION 12 50 4 24000 K200210 g
* Spiralvridna skar. 17 50 4 24000 K200211 >
Slipat bottenskar for <
borrfrasning. 17 50 5 24000 K200220 T
Positiv SpiralfOrm ger Optimal 17 60 6 24000 K200230
spantransport for spanutsuget.
Negativ spiralform férbattrar 22 70 6 24000 K200231
vakuumfastspanningen for
smd arbetsstycken, 27 60 6 24000 K200232
- 22 80 8 24000 K200233
et 22 80 8 24000 K200240
Specialutforande tillverkas enligt onskemal
med kort leveranstid, t.ex: 27 80 8 24000 K200241
- Specialdiamet h
speciallingder 32 80 8 24000 K200242
Cylindriska skaft i andra 8 42 100 8 24000 K200243
dimensioner
Profilerat utfdrande 10 42 100 10 24000 K200251
10 52 105 10 24000 K200252
12 32 80 12 24000 K200260
12 42 100 12 24000 K200261
NEGATIV SPIRAL
D SL TL S N.MAX ART.NR. HO
1 4 50 4 24000 K200190N
1,5 50 4 24000 K200191N
2 8 50 4 24000 K200192N
3 12 50 3 24000 K200200N
4 12 50 4 24000 K200210N
4 17 50 4 24000 K200211N
5 17 50 5 24000 K200220N
6 17 60 6 24000 K200230N
6 22 70 6 24000 K200231N
6 27 60 6 24000 K200232N
7 22 80 8 24000 K200233N
8 22 80 8 24000 K200240N
8 27 80 8 24000 K200241N
8 32 80 8 24000 K200242N
8 42 100 8 24000 K200243N
10 32 80 10 24000 K200250N
10 42 100 10 24000 K200251N
10 52 105 10 24000 K200252N
12 32 80 12 24000 K200260N
12 42 100 12 24000 K200261N

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG LSAB

SLAT SPIRALFRAS Z3

For frasning i alla trabaserade material och plaster.

POSITIV SPIRAL

SKARMATERIAL

Massiv hardmetall. 8 22 60 8 24000 K20044V = K20044

8 32 80 8 24000 K20045V  K20045

BEARBETNINGSMATERIAL

Alla trabaserade material 8 42 100 8 24000 K20046V | K20046

och plaster. 10 32 80 10 24000 K20047V  K20047
TEKNISK INFORMATION 10 42 100 10 24000 K20048Y  K20048
. glP”a'V”d”a skar. 10 52 105 10 24000  K20049V  K20049

ipat bottenskar for

borrfrasning. 12 32 80 12 24000 K20014V K20014

Positiv spiralform ger optimal

spantransport for spAnutsuget. 12 42 100 12 24000 K20015V  K20015

Negativ spiralform forbéttrar 12 52 105 12 24000 K20016V K20016

e 14 3 80 14 24000  K20017V  K20017
— 14 42 100 14 24000 K20018V  K20018
Specialutforande tillverkas enligt onskemal 14 52 105 14 24000 K20019v K20019
med kort leveranstid, t.ex: 16 32 80 16 24000 K20020V K20020
- Specialdiametrar och

speciallangder 16 42 100 16 24000 K20021V  K20021

Cylindriska skaft i andra 16 52 105 16 24000 K20022V  K20022

dimensioner

Vinstergaende 16 72 130 16 24000 K20023V  K20023

Profilerat utforande 18 52 105 18 24000  K20024V  K20024

18 72 130 18 24000 K20025V K20025
18 102 160 18 24000 K20026V K20026
20 32 80 20 24000 K20011V K20011
20 42 100 20 24000 K20010V K20010
20 52 105 20 24000 K20027V K20027
20 72 130 20 24000 K20028V K20028
20 102 160 20 24000 K20029V K20029

NEGATIV SPIRAL

8 22 60 8 24000 K20044N
8 32 80 8 24000 K20045N
8 42 100 8 24000 K20046N
10 32 80 10 24000 K20047N
10 42 100 10 24000 K20048N
10 52 105 10 24000 K20049N
12 32 80 12 24000 K20014N
12 42 100 12 24000 K20015N
12 52 105 12 24000 K20016N
14 32 80 14 24000 K20017N
14 42 100 14 24000 K20018N
14 52 105 14 24000 K20019N

FORTSATTNING NASTA SIDA

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



LSAB CNC-VERKTYG

FORTSATTNING FRAN FOREGAENDE SIDA
NEGATIV SPIRAL

SKARMATERIAL

L e D SL TL S N.MAX ART.NR. HO

Massiv hardmetall.
SEARBETNINGSMATERIAL 16 32 80 16 24000 K20020N

Alla trabaserade material 16 42 100 16 24000 K20021N

och plaster. 16 52 105 16 24000 K20022N
TEKNISK INFORMATION 16 72 130 16 24000 K20023N

Spiralvridna skar. 18 52 105 18 24000 K20024N

Slipat bottenskar for

borrfrésning. 18 72 130 18 24000 K20025N

Positiv spiralform ger optimal 18 102 160 18 24000 K20026N

spéntransport for spanutsuget.

Negativ spiralform forbattrar 20 32 80 20 24000 K20011N 2

vakuumfastspanningen for

S TR 20 42 100 20 24000 K20010N 2
. 20 52 105 20 24000 K20027N m
et 20 72 130 20 24000 K20028N =
Specialutférande tillverkas enligt Gnskemal 3
med kort leveranstid, t.ex: 20 102 160 20 24000 K20029N =

Specialdiametrar och
speciallangder
Cylindriska skaft i andra
dimensioner
Vanstergaende
Profilerat utforande

SPIRALFRAS POS/NEG

For frasning i alla trabaserade material och plaster.

SLATSPIRALFRAS MED POSITIV/NEGATIV SPIRAL

SL TL z N.MAX ART.NR. HO

SKARMATERIAL

Massiv hardmetall. 8 32 80 242 24000 K200100
BEARBETNINGSMATERIAL 10 32 80 2+2 24000 K200101

Detta verktyg &r som mest 12 42 90 242 24000 K200105

anvandbart nar arbetsstycket

bestar av fanérat eller laminerat 16 85 10 242 24000 K200110

material pa bada sidor. 18 55 110 242 24000 K200115
TEKNISK INFORMATION 20 55 130 2+2 24000 K200120

Spiralvridna skar.

Slipat bottenskar for borrfrasning. B

Positiv och negativ spiralform SKRUBBFRAS MED POSITIV/NEGATIV SPIRAL

vilket minimera utflisning i

ytskikten. D SL TL z N.MAX ART.NR. HO
OVRIGT 16 32 80 2+2 24000 K200500
Specialutforande tillverkas enligt 6nskemal
med Kort leveranstid, t.ex: 16 42 100 242 24000 K200501

SPECIallIdlan'lljetfaf och 16 52 110 2+2 24000 K200502

speciallangder

Cylindriska skaft i andra 20 32 80 242 24000 K200503

difnensioper 20 42 100 242 24000 K200504

Vanstergaende

Profilerat utférande 20 52 110 242 24000 K200505

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG LSAB

SLATSKRUBBFRAS Z3

Ger en slatare yta an med en normal skrubbfras.

POSITIV SPIRAL

)] SL TL S N.MAX ART.NR. HO

SKARMATERIAL
Massiv hardmetall. 32 80 10 24000 K200400

10 42 100 10 24000 K200401

BEARBETNINGSMATERIAL
Framst avsedd for massivtra, 10 52 105 10 24000 K200402
men dven plastbase(ade och 12 32 80 12 24000 K200403
sammansatta material.

12 42 100 12 24000 K200404

e O 12 52 105 12 24000 K200405

+ Spiralvridna skdr med
spanbrytning. 14 32 80 14 24000 K200406
Slipat bottenskar for borrfrasning.

Positiv spiralform ger optimal 4 42 100 14 24000 K200407
spéntransportffbr sPénutsuget. 14 52 105 14 24000 K200408
Negativ spiralform forbattrar

vakuumfastspanningen for 16 32 80 16 24000 K200409
sma arbetsstycken. 16 42 100 16 24000 K200410

OVRIGT 16 52 105 16 24000 K200411

Specialutforande tillverkas enligt 5nskemal 18 32 80 18 24000 K200412

med kort leveranstid, t.ex:

- Specialdiametrar och 18 42 100 18 24000 K200413
LRI 18 5 105 18 24000 K200414
Cylindriska skaft i andra
dimensioner. 20 34 80 18 24000 K200415
Vanstergaen.d'e. 20 42 100 20 24000 K200416
Profilerat utférande.

20 52 105 20 24000 K200417
20 72 130 20 24000 K200418

NEGATIV SPIRAL
D SL TL S N.MAX ART.NR. HO

10 32 80 10 24000 K200400N
10 42 100 10 24000 K204401N
10 52 110 10 24000 K200402N
12 32 80 12 24000 K200403N
12 42 100 12 24000 K200404N
12 52 110 12 24000 K200405N
14 32 80 14 24000 K200406N
14 42 100 14 24000 K200407N
14 52 110 14 24000 K200408N
16 32 80 16 24000 K200409N
16 42 100 16 24000 K200410N
16 52 110 16 24000 K200411N
18 32 80 18 24000 K200412N
18 42 100 18 24000 K200413N
18 52 110 18 24000 K200414N
20 32 80 20 24000 K200415N
20 42 100 20 24000 K200416N
20 52 110 20 24000 K200417N
20 72 130 20 24000 K200418N

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



LSAB CNC-VERKTYG

SPIRALSKRUBBFRAS Z3

For grovbearbetning och uppdelning. Arbetar tystgaende med hog prestanda.

POSITIV SPIRAL

SKARMATERIAL
Massiv hardmetall. 8 22 60 8 24000 K20050
8 32 80 8 24000 K20051
BEARBETNINGSMATERIAL (@)
Framst avsedd for massivtra, 8 42 100 8 24000 K20052 %
men aven plastbaserade och 10 32 80 10 24000 K20053 =
sammansatta material. m
10 42 100 10 24000 K20054 ;
o S o 10 52 105 10 24000 K20055 >,
+  Spiralvridna skar med é
spanbrytning. 12 32 80 12 24000 K20056
Slipat bottenskar for borrfrasning.
Positiv spiralform ger optimal 12 42 100 12 24000 K20057
spéntransportfftir sFénutsuget. 12 52 105 12 24000 K20058
Negativ spiralform forbattrar
vakuumfastspanningen for 14 32 80 14 24000 K20059
sma arbetsstycken. 14 42 100 14 24000 K20080
OVRIGT 14 52 105 14 24000 K20081
Specialutforande tillverkas enligt 6nskemal 16 32 80 16 24000 K20091
med kort leveranstid, t.ex:
- Specialdiametrar och 16 42 100 16 24000 K20082
Spes il 16 52 105 16 24000 K20083
Cylindriska skaft i andra
dimensioner. 16 72 130 16 24000 K20084
Vanstergaenge‘ 18 52 105 18 24000 K20085
Profilerat utférande.
18 72 105 18 24000 K20086
18 102 160 18 24000 K20087
20 32 90 20 24000 K20092
20 42 100 20 24000 K20093
20 52 105 20 24000 K20088
20 72 130 20 24000 K20089
20 102 160 20 24000 K20090
25 52 125 25 24000 K20094
25 82 155 25 24000 K20095
25 102 175 25 24000 K20096

NEGATIV SPIRAL

8 22 60 8 24000 K20050N
8 32 80 8 24000 K20051N
8 42 100 8 24000 K20052N
10 32 80 10 24000 K20053N
10 42 100 10 24000 K20054N
10 52 105 10 24000 K20055N
12 32 80 12 24000 K20056N
12 42 100 12 24000 K20057N
12 52 105 12 24000 K20058N
14 32 80 14 24000 K20059N

FORTSATTNING NASTA SIDA

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG LSAB

NEGATIV SPIRAL

D SL TL S N.MAX ART.NR. HO
SKARMATERIAL
Massiv hardmetall. 16 32 100 16 24000 K20091N
16 42 100 16 24000 K20082N
BEARBETNINGSMATERIAL
Framst avsedd for massivtra, 16 52 105 16 24000 K20083N
men aven plastbaserade och 16 72 130 16 24000 K20084N
sammansatta material.
18 52 105 18 24000 K20085N
o 18 72 130 18 24000 K20086N
piralvridna skar med
spanbrytning. 18 102 160 18 24000 K20087N
Slipat bottenskar for borrfrasning.
Positiv spiralform ger optimal 20 32 90 20 24000 K20092N
spéntransporltffijr sfpér;)utsuget. 20 42 100 20 24000 K20093N
Negativ spiralform forbattrar
vakuumfastspanningen for 20 52 105 20 24000 K20088N
smé arbetsstycken. 20 72 130 20 24000 K20089N
OVRIGT 20 102 160 20 24000 K20090N
Specialutforande tillverkas enligt 5nskemal 25 52 125 25 24000 K20094N
d kort
{Eferaﬁ;t.d tex 25 82 155 25 24000 K20095N
Specialdiametrar och 25 102 175 25 24000 K20096N

speciallangder.
Cylindriska skaft i andra
dimensioner.
Vanstergaende.
Profilerat utforande.

SKRUBBFRAS FOR LASKISTOR

POSITIV SPIRAL

D SL z TL S N.MAX ART.NR.

SKARMATERIAL
Massiv hardmetall. 16 32/95 3 150  16x50 18000 K200300
BEARBETNINGSMATERIAL 18 32/95 3 150  18x50 18000 K200302
Alla tribaserade material och plaster. 20 32/95 3 150  20x50 18000 K200301

TEKNISK INFORMATION
Spiralvridna skar med spanbrytning.

Slipat bottenskar for borrfrasning.

OVRIGT

Specialutforande tillverkas enligt

onskemal med kort leveranstid, t.ex:
Specialdiametrar och speciallangder
Cylindriska skaft i andra dimensioner
Vanstergaende
Tillverkas &ven i vandskarsutforande.

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



LSAB CNC-VERKTYG

SKRUBBFRAS FOR GLASURTAG

Z TL S N.MAX ART.NR.

SKARMATERIAL
3 155 20 24000 K200310

Massiv hardmetall.

BEARBETNINGSMATERIAL
Alla trabaserade material
och plaster.

TEKNISK INFORMATION
Spiralvridna skar med

=

spanbrytning.
Slipat bottenskar for borrfrasning.

OVRIGT
Specialutforande tillverkas enligt
onskemal med kort leveranstid, t.ex:
Specialdiametrar och
speciallangder
Cylindriska skaft i andra dimensioner
Vanstergaende

Q
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RADIEFRAS

D RADIE SL TL YA S N.MAX ART.NR.
SKARMATERIAL
Massiv hrdmetall 6 3 20 60 2 6 24000  K200811
0 5 32 8 2 10 24000  K200810
BEARBETNINGSMATERIAL
Alla tribaserade material 12 6 32 80 3 12 24000 K200820
Qe ERET 16 8 42 100 3 16 24000  K200830 _
TEKNISK INFORMATION 20 10 52 105 3 20 24000 K200840 f
Spiralvridna slata skar. 20 10 72 130 3 20 24000  K200841

OVRIGT
Specialutforande tillverkas enligt
onskemal med kort leveranstid, t.ex:
Specialdiametrar och
speciallangder
Cylindriska skaft i andra dimensioner
Vanstergaende

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG LSAB

ety
LEITZ MARATHON SPIRALFRAS

Leitz spiralskrubb/finfrds Marathon med en unik utformning for att ge bra yta och
tystgang. Marathonbeldggning ger en lang livslangd som bestar dven efter slipning.

POSITIV SPIRAL

)] SL TL z S ART.NR. HO
SKARMATERIAL
Massiv hardmetall 8 20 65 2 8x40 V042277
Marathonbeldggning 8 25 80 2 8x55 V042288
BEARBETNINGSMATERIAL 10 25 70 2 10x40 V042278
Frémgt avsedd for massivtra, 12 25 70 3 12x40 V042280
men aven plastbaserade och
sammansatta material. 12 35 80 3 12x40 V042270
TEKNISK INFORMATION 12 42 90 3 12x40 V042271
+  Unik utformning av spanbrytare for 16 40 100 3 16x55 V042273
att uppna en slat yta pa arbetsstycket.
Spiralvridna skar med spanbrytning. 16 9% 110 3 16x55 V042274
Slipat bottenskar for borrfrasning. 20 45 100 3 20x50 V042286
Positiv spiralform ger optimal
spantransport for spanutsuget. 20 60 120 3 20x55 V042275
Negativ spiralform forbattrar 20 75 130 3 20x50 V042276
kuumfastspanni f5r sm3
e 25 60 120 3 25x55 V042287
NEGATIV SPIRAL
D SL TL z S ART.NR. HO
10 25 70 2 10x40 V042279
12 25 70 3 12x40 V042281
12 35 80 3 12x40 V042290
16 40 100 3 16x55 V042284
16 55 110 3 16x55 V042293
20 60 120 3 20x55 V042296

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



LSAB CNC-VERKTYG

DIAMANTNOTFRAS

DIAMANTFRAS MED STOMME AV HARDMETALL

SKARMATERIAL
Diamant 4 10 60 1 4 K81180
5 10 60 1 5 K81181
BEARBETNINGSMATERIAL
Belagda och fanérade 6 10 60 2 6 K81182
plattmaterial. 6 15 70 2 6 K81183
TEKNISK INFORMATION 8 15 70 2 8 K81184 (@)
Verktygsstomme i hardmetall. 10 20 70 2 10 K81185 %
Rakt placerade skar. =
For sparfrasning. 10 25 70 2 10 K81186 m
=
.. o _|
DIAMANTFRAS MED STOMME AV HARDMETALL S
OCH NEGATIV AXIALVINKEL
)] SL TL z S ART.NR.
6 10 60 2 6 K81187
8 15 70 2 8 K81188
10 20 70 2 10 K81189

DIAMASTER PLUS, Z2 ‘

FOR FORMATERINGAR SOM GER BRA SNITT UTAN MARKERINGAR

D SL TL S N.MAX ART.NR.

SKARMATERIAL
Diamant 14 16 80 20x50 24000 V091157 \

BEARBETNINGSMATERIAL 16 18 80 20x50 24000 V091156 I_:

HPL, CPL, Corian och skivmaterial. ¥

TEKNISK INFORMATION DIAMASTER PRO, Z2 |
+  Verktyg med @10, 14 och 16 har

negativ axiell vinkel, optimal fér D SL TL S N.MAX ART.NR.
t.ex. notspar.

Verktyg med @18 har raka skar. 10 12 70 14x40 24000 V091158
Diamantplattan i Pro & 3 mm 18 25 90 16x50 24000 V091190

hog, vilket ger minst tva
omskarpningar vid normalt
slitage.

Diamantplattan i Plus ar

4,5 mm hog for ytterligare
omskarpningar.

Bor monteras i krympchuck for
bésta resultat.

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG LSAB

DIAMANTFRAS Z1 &

For formatfrasning och forfrasning.

DIAMANTFRAS POSITIV/NEGATIV Z1+Z1

ART.NR. VA ART.NR. HO

SKARMATERIAL

Diamant och hardmetall i bottenskar. 10 25 75 12 18000 K80109 K80108
12 25 75 12 18000 K80111 K80110
BEARBETNINGSMATERIAL
Belagda och fanérade 12 35 85 12 18000 K80113 K80112
platimaterial 12 25 90 25 18000 K80137  K80136
TEKNISK INFORMATION 14 25 85 16 18000 K80139 K80138
+ Skar i axiell vinkel.
o o et T 16 25 85 16 18000 K80115 K80114
1, max 2 omskarpningar vid 16 35 95 16 18000 K80117 K80116
normalt slitage.
Bor monteras i krympchuck 16 43 103 16 18000 K80141 K80140
for basta resultat. 18 25 85 20 18000 K80119 K80118
18 35 96 20 18000 K80121 K80120
18 43 103 20 18000 K80123 K80122

18 25 90 25 18000 K80125 K80124
18 35 100 25 18000 K80127 K80126

18 43 108 25 18000 K80129 K80128
18 52 112 16 18000 K80143 K80142
20 52 117 16 18000 K80145 K80144
20 25 85 20 18000 K80147 K80146
20 35 95 20 18000 K80149 K80148
20 43 103 20 18000 K80151 K80150
20 52 112 20 18000 K80153 K80152
20 25 80 25 18000 K80155 K80154

20 35 100 25 18000 K80157 K80156
20 43 108 25 18000 K80159 K80158
20 52 117 25 18000 K80161 K80160

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



LSAB CNC-VERKTYG

LEITZ DIAMASTER PRO

For formatfrasning och frfrasning.

DIAMASTER PRO, Z1+1, SPRIALFORM

ART.NR. HO  ART.NR. VA

SKARMATERIAL
Diamant och hardmetall 10 22 70 12x40 24000 V091264

i bottenskar. 12 22 70  12x40 24000 V091265 o
BEARBETNINGSMATERIAL 12 28 100 25x60 24000 V091266 %

ggaﬁ;gﬁglfa"efade 14 28 90  16x50 24000 V091267 p

16 28 90  16x50 24000 V091270 V091271 g

TEK\;‘..'SK LI I 16 28 100 25x60 24000 V091272 =
+ Vixelvis snedstallda skar é

i sPiraIform. : 16 35 100 16x50 24000 V091273

Fran och Med @12 har skaren 16 35 110 25x60 24000 V091274

3 mm hdg diamantplatta vilket 16 43 115  25x60 24000 V091275 V091276

ger minst 2 omskarpningar vid

normalt sltage. 18 28 90  20x50 24000 V091277

Det nedersta skéret har 4 mm 18 35 95 20x50 24000 V091278

hog di tplatta for batt

a1 IS 18 35 105 25x60 24000 V091279 -

Bor monteras i krympchuck 18 43 105 20x50 24000 V091280 V091281

for basta resultat.

18 43 115  25x60 24000 V091282
20 28 90 16x50 24000 V091283
20 28 100  25x60 24000 V091284 V091285
20 35 95 20x50 24000 V091286
20 35 105  25x60 24000 V091287
20 43 115 25x60 24000 V091290
20 43 105  20x50 24000 V091288 V091289
20 48 110  20x50 24000 V091291 V091292
20 48 120  25x60 24000 V091293 V091294
20 53 125  25x60 24000 V091295

DIAMASTER PRO, Z2+1, SPRIALFORM
D SL TL ) N.MAX ART.NR. HO

22 28 90 20x50 24000 V091222
22 28 100 25x60 24000 V091224
22 38 100  20x50 24000 V091226
22 38 110  25x60 24000 V091228
22 48 110  20x50 24000 V091230
22 48 120  25x60 24000 V091232

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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it
LEITZ DIAMASTER PLUS

For formatfrasning och forfrasning.

DIAMASTER PLUS MED SPIRALFORM, Z3+3, S$=20

D SL TL ) N.MAX ART.NR. HO

SKARMATERIAL
Diamant 20 24 90 20x50 24000 V091207

20 30 95 20x50 24000 V091169

BEARBETNINGSMATERIAL
Fanérade, belagda, raa 20 46 110 20x50 24000 V091172
o e ) ol el 25 30 95 20x50 24000 V091175

TEKNISK INFORMATION

Treskarig (Z=3) med skar i
spiralform for hogsta prestanda.
Bottenskar i diamant.

Polerade diamantskar med

< s EG e, 18 24 100 25x60 24000 V091204 -
Utforandet med positiv spiral ger

forbattrad spantransport i 20 24 100  25x60 24000 V091209 =
g!ﬁ‘“'“g mot utsuget. 20 30 105 25x60 24000 V091171 V091170

or monteras i krympchuck

for bdsta resultat. 20 38 110  25x60 24000 V091211 -

20 46 120 25x60 24000 V091174 -

25 24 100 25x60 24000 V091213 -

25 30 105  25x60 24000 V091177 V091176
25 38 110  25x60 24000 V091215 V091214

25 46 120  25x60 24000 V091180 V091179

DIAMASTER PLUS MED SPIRALFORM, Z3+3, $=25

D SL TL S N.MAX ART.NR.HO  ART.NR. VA

DIAMASTER PLUS MED SPIRALFORM, Z3+3, POSITIV SPIRAL
D SL TL S N.MAX ART.NR.HO  ART.NR. VA
16 24 100  20x50 24000 V091254 -
20 30 105  25x60 24000 V191026 -
25 30 105  25x60 24000 V191027 -
25 38 110  25x60 24000 V091217 -
25 46 120  25x60 24000 V091219 V091218

DIAMANTFRAS STARCUT

TL z S ART.NR.
SKARMATERIAL
Diamant 85 242 16 K82028080
91 242 16 K82028082
BEARBETNINGSMATERIAL
Fanérade och belagda skivmaterial. 96 242 16 K82028084
TEKNISK INFORMATION 85 242 20 k82028010
* 30 graders axielvinkel for bista 91 242 20 K82028014
snittkvalitet i kansliga material.
4,5 mm hoga diamantskar ger 9 242 20 K82028018
manga slipningar. 101 242 20 K82028022

107 2+2 20 K82028026

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



LSAB CNC-VERKTYG

it
DIAMANTFRAS Z3

For maximal matningshastighet och gangtid vid frasningar av not, fog, fals och formatering i belagda,
fanerade eller raa spanplattor och MDF. Diamantbestyckad fras med skar i spiralform.

=
a

A S grhEgs

SPIRALFORMAD FULLBESTYCKAD DIAMANTFRAS Z=3,
NEGATIV SPIRAAL MED POSITIVT SKAR | BOTTEN

SKARMATERIAL

A TL S N.MAX ART.NR.
Diamant
90 20x55 24000 K81107
BEARBETNINGSMATERIAL (@)
Fanérade och belagda och 16 38 105  20x55 24000 K81108 %
réa plattmaterial, plywood. 20 28 90  25x60 24000  K81109 <
m
TEKNISK INFORMATION 20 38 105 25x60 24000 K81110 §
+  Treskarig (Z=3) med skar i 3
spiralform for hogsta prestanda. 25 28 100 25x60 | 24000 K81114 g
Bottenskar i diamant. 25 38 105  25x60 24000 K81115
Polerade diamantskar med 4 mm
bestyckningshdjd p 16 och 25 45 115  25x60 24000 K81116
5mm bestyckningshdjd pd @20 25 52 130  25x60 24000 K81117
och @25.
Utférandet med positiv spiral ..
forbatirad spAntansportl SPIRALFORMAD FULLBESTYCKAD DIAMANTFRAS Z=3,
riktning mot utsuget. POSITIV SPIRAL MED NEGATIVA SKAR | OVANKANT
Bor monteras i krympchuck for
basta resultat. D SL TL S N.MAX ARTNR.
20 28 110  25x55 24000 K81118
25 38 115  25x55 24000 K81119

25 48 130  25x55 24000 K81120

it
LEITZ NESTINGFRAS

> TL y s ARTNR.
SKARMATERIAL

Diamant 65 2 10x40 V191059
ANVANDNING 70 2 12x42 V191060

Nestingfrasning med hoga 75 2 12x42 V191061

matningshastigheter. 65 3 12x40 V191030
BEARBETNINGSMATERIAL 70 3 12x40 V191031

Spanskiva, MDF, HDF med

eller utan beldggning. 75 3 12x40 V191032
TEKNISK INFORMATION 80 3 16x50 V1910331
+ Spiralformad med pos./neg. 90 3 16x50 V191033

placerade skar.

Z=2 och 3 dver hela skarlangden.
Verktygstomme i densimet gor
att frasen blir stabil. Omskarpbar
upp till 3 ganger.

OVRIGT
Bor monteras i krympchuck for
basta resultat.

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG LSAB

DIAMANTFRAS

Diamantfrds med stor axialvinkel for bearbetning av kanter
dér stora krav stalls pa snittkvalitet.

TL S N.MAX ART.NR.
SKARMATERIAL
Diamant 20 28 105 1+1 20 K81170
20 28 105 1+1 25 K81171
BEARBETNINGSMATERIAL
Fanerade och belagda 20 35 110 1+1 20 K81172
L 20 35 110 141 25 k81173
TEKNISK INFORMATION 25 35 110 2+2 20 K81174
Kraftig axiell vinkel for urslagsfria
ytskikt d@ven i kdnsliga material. 25 35 10 242 25 K81175
3 mm bestyckningshojd. 25 50 120 242 20 K81176
25 50 120 242 25 K81177

Monteras med fordel i krympchuck for basta resultat.

TRAKTORFRAS

TL S Z ART.NR. HO
SKARMATERIAL
Diamant 90 25 3+3 K81040
50 38 100 25 3+3 K81045
BEARBETNINGSMATERIAL
Fanérade och belagda 50 50 110 25 343 K81046

el Bor monteras i krympchuck for basta resultat.

TEKNISK INFORMATION
Verktyg med véxelvis axiellt
snedstéllda skar 40°.

4,5 mm hoga diamantskar
ger manga omskarpningar.

[T
LEITZ WHISPERCUT

SKARMATERIAL
Diamant Z3x3 HSK63F V00234787

BEARBETNINGSMATERIAL .
Fanerade och belagda SKAR
DIERINEICELS

BENAMNING DIMENSION ART.NR.
DP Skar 14x14, 2x4,3 V091071

TEKNISK INFORMATION

Vaxelvis snedstallda skar.
Diamantplatta ger 10 omskarpningar
vid normalt slitage sedan

bestyckas verktyget om.

Tyst gang

Aluminiumverktyg

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG

DIAMANTFRASAR

Ry

R3

g\\ 1d5°
|
I
|
I
|
i

oo

N

ﬂ» i
AR
L
i

SKARMATERIAL

BE

TE

Diamant

ARBETNINGSMATERIAL
MDF och spanplatta.

KNISK INFORMATION
Verktyg bestyckat med tva
skar pa storsta skdrande
diametern och ett skar pa
minsta skdrande diametern.
Bor monteras i krympchuck
for basta resultat.

T-SPARFRAS

D SL TL S ART.NR HO
6

Z
2+1 K80190

30/10 70,5 16
28/11 7,5 70 16
28/12 75 70 16
32/105 6,5 70 16

RADIE-FASFRAS

2+1 K80191
2+1 K80191-1
2+1 K80192

D TL Z BENAMNING ART.NR

S
58/50 100 2 25
58/50 100 2 25
60/50 100 2 25
60/50 100 2 25
58/50 100 2 25
58/50 100 2 25

GREPPFRAS

R2-R2 Amne 19
R2-R2 Amne 16
R3-R3 Amne 19
R3-R3 Amne 16
Fas 45° Amne 19
Fas 45° Amne 16

K81200
K81201
K81202
K81203
K81204
K81205

D BENAMNING ART.NR

TL y4 S
31/14 80 1 25

Greppfrés

K81210

IV S |
< 28" 7| keoian

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG LSAB

[ )
FOG/FALSFRAS

FOG OCH FALSFRAS

D SL TL S N.MAX ART.NR.
SKARMATERIAL
Hardmetall 40 50 120  25x60 18000 V039235
50 50 120  25x60 18000 V039239
BEARBETNINGSMATERIAL
Mijuka och hérda tréslag. 60 50 120 25x60 18000 V039243
Fanerade och belagda
| ial.
et RESERVDELAR
TEKNISK INFORMATION _
Verktyg i vandskarsutforande. Nyckel SW4 V005445
Forskar for falsbearbetning Skruv M5x12 - V005744
utan urslag. Skruv M8x14 D=60 V006073
Vandskar finns i andra kvalitéer. -
Skruv M8x8 D=40/50 V006245
Spannkil 50mm - V009871

SKAR FOR OVANSTAENDE VERKTYG
BENAMNING DIMENSION HW-KVALITE  ART.NR.

Forskar 14x14x2,0 HWO04F K53850
Vandskdar ~ 50x12x1,5 HWO4F K53831

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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LSAB

GROVFRAS HELICUT

For bearbetning av rundfonster.

SKARMATERIAL
Hardmetall

BEARBETNINGSMATERIAL
Massivtrd, plywood och
plattmaterial.

TEKNISK INFORMATION
Spiralformad vandskarskutter.
Axiellt snedstallda skar.
Forskar for falsning.

OVRIGT
Monteras pa frasdorn anpassad
for olika maskintyper.

PLANFRAS MED RUNDA SKAR

SKARMATERIAL
Hardmetall

BEARBETNINGSMATERIAL
Mallar, CNC-bord, plaster
och massivtra.

TEKNISK INFORMATION
Planfrds med rundskar vilka
vrids fram till ny egg efter
forslitning.

GROVAVVERKARE HELICUT, LEITZ
D SL Y4 S
85 81,5 2/2 HSK63F

ART.NR.
V132737

RESERVDELAR TILL OVANSTAENDE VERKTYG

T L

Q
=
%
<
m
X
=
_|
=<
(ep]

BENAMNING DIMENSION HW-KVALITE  ART.NR.
Skar 15x15x2,5 HWO04F V009543
Polerade skar 15x15x2,5 HWO04F V009549
Skruv TX20 M5x15,5 V114030

PLANFRAS

D TL S z N.MAX ART.NR.
80 90  20x60 4 12000 K16-1620
RESERVDELAR
BENAMNING DIMENSION ART.NR.
Nyckel T20 V117503
Skruv M5x10,5 K54135
SKAR FOR OVANSTAENDE VERKTYG
BENAMNING DIMENSION HW-KVALITE  ART.NR.
Rundskar 11x4 HWO03SMG K54130

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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it

PLANFRAS

PLANFRAS HELIPLAN -

N.MAX ART.NR.
SKARMATERIAL
Hardmetall 80 12 90  20x50 12000 V041554

3
80 12 100 25x60 3 12000 V041555
5 8400 V041557

SL TL S

N

BEARBETNINGSMATERIAL
* Mijuka och harda tréslag. 180 12 90  25x60
Fanerade och belagda
skivmaterial.
Plast RESERVDELAR
Plywood

BENAMNING DIMENSION ART.NR.

TEKNISK INFORMATION Skruv M5x9 V114049
+  Verktyg med vandskar.

Vindskéren har fyra skérsidor Nyckel T20 V006091
och ar monterade med
axiell vinkel.

SKAR FOR OVANSTAENDE VERKTYG
BENAMNING DIMENSION ART.NR.
Véndskar 15x15x2,5 V009535

SLATKANTFRAS POS/NEG F!

For formatfrasning och renfrasning.

‘ I.?‘.?'.‘ e

SLATKANTFRAS
D SL TL Z S N.MAX ART.NR.

SKARMATERIAL
Hardmetall 20 38 103 2+2 20 18000 K53310

20 58 1265 2+2 20 18000 K53311
BEARBETNINGSMATERIAL

Fanerade och belagda
plattmaterial.

RESERVDELAR
BENAMNING DIMENSION ART.NR.

TEKNISK INFORMATION

+  Axiellt vinklade skar pos/neg
vilka "drar” mot mitten for
fin snittyta i framfor allt SkrUV M3 5X9 K53393
belagda plattmaterial. !
Vandskar finns i andra kvalitéer.

SKAR FOR OVANSTAENDE VERKTYG
BENAMNING DIMENSION  HW-KVALITE TYP ART.NR.

Vandskar  20x12x135 HWO04F - K53820
Vandskar 30x12x1,5 HWO04F - K53822
Vandskar  19,5x12x1,5 HWO04F 4-sid K53860
Vandskar  29,5x12x1,5 HWO04F 4-sid K53861

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



LSAB CNC-VERKTYG

[T
LEITZ VANDSKARSFRAS Z1

For formatfrasning och falsfrasning med konstant diameter.

FRAS MED VANDSKAR

SL TL S N.MAX  ART.NR.HO ART.NR.VA

SKARMATERIAL
Hardmetall 16 30 80  10x35 20000 V040861 -

16 30 85 12x40 20000 V040867 -
BEARBETNINGSMATERIAL
Mijuka och hérda traslag, 16 30 95 16x50 20000 V040878 V040877
O ERR DRI, 16 30 95 20x50 20000 V040879 - o
plywood, plastmaterial. =
16 30 105 25x60 20000 V040872 - =
TEKNISK INFORMATION _ m
S L 18 30 85 12x40 20000 V040869 §
bottenskar i véqukérsutfﬁ_rapde. 20 30 85 12x40 20000 V040871 - 2
Vandskar finns i andra kvalitéer. 20 30 95 20x50 20000 V040882 ) =
RESERVDELAR

BENAMNING DIMENSION AVSEDD FOR  ART.NR.

Nyckel T15 - V005457
Skruv (D=7mm)  M3,5x4 16-20 V006068
Skruv (D=9mm)  M3,5x4 16-20 V006226

Skar 30x12x1,5 16-20 V005160

it
LEITZ VANDSKARSFRAS Z1+1

For formatfrasning, urtag och fogbearbetning med fardigyta.

SKAFTFRAS

D TL S N.MAX  ART.NR.HO ART.NR.VA

SKARMATERIAL
Hardmetall 18 50 115  16x50 20000 V040847 V040846

18 50 115  20x50 20000 V040848 =

BEARBETNINGSMATERIAL

Fanerade och belagda 18 50 125  25x60 20000 V040850 V040849

plattmaterial.
TEKNISK INFORMATION RESERVDELAR
+ Skaftfrds med overlappande "

viandskar och bottenskar. BENAMNING DIMENSION ART.NR.

Lamplig for forfrasning eftersom

risken for markering mellan Nyckel 15 V005457

skdren finns. Skruv D=7 M4x5 V007037

pandskar finns i andra Skruv D=9 M4x5 V007038

kvalitéer.

SKAR FOR OVANSTAENDE VERKTYG

BENAMNING DIMENSION  HW-KVALITE TYP ART.NR.

Vandskar 7,5x12x1,5 HWO04F - K53799
Vandskar  50x12x1,7 HWO04F 3-hal K53881
Vandskar 30x12x1,5 HWO04F - K53822

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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LEITZ VANDSKARSFRAS Z2

For formatfrasning, urtag och fogbhearbetning med fardigyta.

SKARMATERIAL
Hardmetall

BEARBETNINGSMATERIAL
Fanerade och belagda
plattmaterial.

TEKNISK INFORMATION
Skaftfrds med huvudfras
och bottenskar.
Vandskar finns i andra
kvalitéer.

it

SKAFTFRAS

D SL TL S N.MAX  ART.NR.HO ART.NR.VA
25 50 125 25x60 20000 V040858 V040857
30 30 105 25x60 20000 V040854 -
30 50 125  25x60 20000 V040853 -
SKAR FOR OVANSTAENDE VERKTYG

BENAMNING DIMENSION HW-KVALITE TYP ART.NR.
Vandskar  7,5x12x1,5 HWO04F K53799
Vandskar 12x12x1,5 HWO04F K53810
Vandskar  30x12x1,5 HWO04F 4-sid V005161
Vandskar  50x12x1,5 HWO04F 4-sid V006506

STALLBAR FASFRAS

For fog- och fasfrasningar med steglost stéllbar vinkel.

SKARMATERIAL
Hardmetall

BEARBETNINGSMATERIAL
Mjuka och harda traslag.
Fanerade och belagda
plattmaterial.

Plywood.

TEKNISK INFORMATION
+  Verktyg i vandskarsutforande.
Noggrann lattldst vinkelskala

for instéllning av onskad fasvinkel.

Stort stéllomrade 0-85 grader
mojliggor forutom fasfrasning
aven vissa typer av frisfrasning.
Vandskar finns i andra kvalitéer.

STALLBAR FASFRAS

D B TL S N.MAX

ART.NR.

100 40 110  20x50 12000 V042852
100 40 110  25x60 12000 V042850
RESERVDELAR
BENAMNING DIMENSION ART.NR.
Nyckel SW3 V005433
Skruv M6x12 V006035
Spannback HO 40 V005348
SKAR FOR OVANSTAENDE VERKTYG
BENAMNING DIMENSION HW-KVALITE ~ ART.NR.
Vandskar  39,5x12x1,5 HWO04F K53862
Vandskar ~ 40x12x1,5 HWO04F K53830

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE




SPEEDFLEX CNC

SpeedFlex dr namnet pa vart universalprofilsystem med utbytbara HW-skar. Systemet innehaller
en rad olika modeller for att tillgodose era behov. SpeedFlex ar ett sdkert system och ar

konstruerat, for att skydda maskinoperatoren.

BE

TE

FO
HARDMETALLKVALITETER

—torg—

1x45°

ARBETNINGSMATERIAL
Massivtra och skivmaterial.

KNISK INFORMATION
Skruvad stodplatta for
maximal sakerhet.

Bade 1,5 och 2mm skar
kan anvandas.

Spannkil med fals for
maximal sakerhet.
SpeedFlex konstruktion gor
det mojligt att arbeta med
hogre skarhastigheter @n
traditionella system.

RKLARING AV

04F = Standardkvalitet
08SMG = For massivtra
03SMG = For skivmaterial
L15 = Mycket bra for
mjuka traslag.
SH = For extremt
harda material.

SPEEDFLEX CNC
D INRE
d

80 58
856 58
916 58
80 58
856 58
916 58
80 58
856 58
916 58
115 70
78 57
855 57
80 53
878 53
110 62
110 62
110 79

LSAB

CNC-VERKTYG

B SKAFTTYP

40 @20
40 @20
40 @20
40 @325
40 @25
40 @325
40 HSK63F
40 HSK63F
40 HSK63F
40 @25
60 @325
60 @25
60 HSK63F
60 HSK63F
60 @325
60 HSK63F
80 @25

STANDARDPROFILER

PROFIL

R2-R2-16mm
R2-R2-19mm
R2-R2-30mm
R3-R3-16mm
R3-R3-19mm
R3-R3-30mm
Fas-16mm
Fas-19mm
Fas-30mm

DIMENSION

40x28x1,5
40x28x1,5
40x28x1,5
40x28x1,5
40x28x1,5
40x28x1,5
40x28x1,5
40x28x1,5
40x28x1,5

yA

N NN DN NN NDNDDNDNDNDDDNDDNDDNDDDNDDNDDDNDDN

PROFILDJUP

MAX

1
133
16,8

1
13,3
16,8

1
13,8
16,8
22,5
10,5

14
13,5

17

24

24
15,5

HW-KVALITE

HWO04F
HWO4F
HWO04F
HWO04F
HWO4F
HWO04F
HWO4F
HWO04F
HWO4F

PROFIL-
PLATTA

AE
B
AD
AE
B
C,D
AE
B
CD
F
GJ

GJ

r X X

ART.NR.

K54800
K54801
K54802
K54803
K54804
K54805
K54806
K54807
K54808

FORTSATTNING NASTA SIDA

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE

ART.NR.

KBSFS804003
KBSFS804003
KBSFS804003
KBSFS804002
KBSFS804002
KBSFS804002
KBSFS804016
KBSFS804016
KBSFS804016
KBSFS1154001
KBSFS806001
KBSFS806001
KBSFS806003
KBSFS806003
KBSFS1106001
KBSFS1106003
KBSFS1108001
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CNC-VERKTYG LSAB

RESERVDELAR

BENAMNING DIMENSION ART.NR.

o Kil till skar 40x28x1,5 40 KBSFKIL402801

— Kil till skar 41x41x2 40 KBSFKIL414101

RO wTO;Q-OO Kil till skdr 60x30x1,5 60 KBSFKIL613101

l Kil till skar 60x45x2 60 KBSFKIL6145LP

i — Kil till skdr 80x32x1,5 80 KBSFKIL813201

‘ L S Kil till skar 80x45x2 80 KBSFKIL814501
f o Tryckskruv MBx12 K53632
i . RS 1600 J Tryckskruv M8x20 K58705
Bl — Tryckskruv till MAN M8x25 K30290

* Skruv till stodplatta M4x5,8 KSR14-556

T-Nyckel Insex 4 K53531
1xd5° Torx Nyckel T10 K535331

BEARBETNINGSMATERIAL
Massivtra och skivmaterial.

TEKNISK INFORMATION

+  Skruvad stodplatta for
maximal sakerhet.
Bade 1,5 och 2mm skar
kan anvéndas.
Spannkil med fals for
maximal sakerhet.
SpeedFlex konstruktion gor
det mojligt att arbeta med
hogre skarhastigheter @n
traditionella system.

FORKLARING AV
HARDMETALLKVALITETER
+ 04F = Standardkvalitet
08SMG = For massivtra
03SMG = For skivmaterial
L15 = Mycket bra for
mjuka traslag.
SH = For extremt
harda material.

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



LSAB CNC-VERKTYG

PROFILVERKTYG "MINI”

Verktyg med liten skdrdiameter. Utforande med utbytbart profilskar och stédplatta.
Profilerade skar finns i olika HW-kvalité for basta resultat i olika bearbetningsmaterial.

SKARMATERIAL
Hardmetall

BEARBETNINGSMATERIAL
Massivtra och MDF.
PROFILVERKTYG "MINI”

Q
=
%
TEKNISK INFORMATION ;
0 X
=
_|
=<
(ep]

Tvaskarigt profilverktyg med utbytbara D ] S MAX N.MAX ART.NR. HO ART.NR. VA
skar och stodplattor, for profilering PROFILDJUP
inom begransningarna for profildjup
och profilbredd. 69 40 16x50 14 15000 K52630 K52631
69 40 20x50 14 15000 K52632 K52633
69 40 25x50 14 15000 K52634 K52635
RESERVDELAR
BENAMNING DIMENSION ART.NR.
Nyckel Sw4 V005445
Profilstodplatta 40x25,3x4 K50569
Skruv M8x12 K53632
Spannkil 36x11x6,0 K59010

SKAR FOR PROFILERING ENLIGT ONSKEMAL

RAPLATTA DIMENSION HW-KVALITE TYP ART.NR.
WT40 40x28x1,5 HWO04F 14 Specialnummer

WTA40P  40x28x1,5 HWO08SMG 14 Specialnummer

WTL40/P  40x28x1,5 HWL15 14 Specialnummer

WTM40 40x28x1,5 HWO03SMG 14 Specialnummer

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG LSAB

GERINGSVERKTYG

GERINGSVERKTYG TILL CNC-MASKIN

D Z TL S ART.NR.
90 2 110 25 K52340
RESERVDELAR

BENAMNING DIMENSION KVALITE ART.NR.
Profilskdr ~ 40x25x1,5 HWO4F K52345

Kil B=40 = K59027
Tryckskruv M8x20 - K58705
T-nyckel 4x100 = K53531

BEARBETNINGSMATERIAL
Massivtra och skivmaterial.

TEKNISK INFORMATION
Profilerad kropp med utbyteskar.
For 90 graders gering i olika
amnestjocklekar.

DEKORFRAS Z1

DEKORATIONSSPARFRAS MED ETT Sl_(_AR I AXIALVINKEL.
GER MYCKET FIN SNITTYTA | FRAMFOR ALLT MASSIVTRA.

SKARMATERIAL
Hardmetall

D B TL s N.MAX ART.NR.
26 20 80  20x50 18000 K52382

BEARBETNINGSMATERIAL

Massivird och MDF: DEKORATIONSSPARFRAS MED ETT SKAR UTAN

TEKNISK INFORMATION AXIALVINKEL. HOGERROTATION.

Enskarigt profilverktyg
med axialvinkel.

OVRIGT 26 20 80 20x50 18000 K52383

Vi slipar fram profil enligt
ert 6nskemal.

D B TL ) N.MAX ART.NR.

RESERVDELAR
BENAMNING DIMENSION ARTNR.

Nyckel T15 V005457
Skruv M4x6 K53391

SKAR, PROFILERS ENLIGT ONSKEMAL
BENAMNING DIMENSION HW-KVALITE  ART.NR.
WT82 15x20x2,0 HWO04F Specialnr

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG

LSAB

DEKORFRAS Z1

Dekorationssparfras med tva skar i axialvinkel,
vilket ger en bra snittyta i framforallt massivtra.

4.50

K54820

ﬁaz.ooﬁ
5.00
i K54821 ;

R

5.‘;)0
K54822

i

SKARMATERIAL
Hardmetall

BEARBETNINGSMATERIAL
Massivtra och MDF.

TEKNISK INFORMATION
Tvaskarigt profilverktyg med
10 graders axialvinkel.

OVRIGT
Vi slipar fram profil enligt
ert onskemal.

D TL S MAX
PROFILDJUP
46 100 20 14
46 105 25 14
66 100 20 14
66 105 25 14
RESERVDELAR

BENAMNING DIMENSION AVSEDD FOR

Nyckel Sw4
Proflstodplatta 25x27x4
Proflstodplatta  35x27x4

Skruv M8x12

Spannkil 20x14x10

RESERVDELAR

WT50 25x28x2,0
WTAS0  25x28x2,0
WTM50  25x28x2,0

WT21 35x28x2,0
WTM21 35x28x2,0

STANDARD PROFILSKAR

31T mm 25x28x2
32 mm 25x28x2
25 mm 25x28x2

RAPLATTA DIMENSION HW-KVALITE

PROFIL DIMENSION HW-KVALITE

N.MAX

18000
18000
18000
18000

ART.NR.

K52350
K52351
K52370
K52371

ART.NR.
- V005445
D=46 K52399
D=66 K52398
- K53632
D=46,D=66 K52362
MAX ART.NR.
HWO04F 14 Specialnummer
HWO08SMG 14 Specialnummer
HW03SMG 14 Specialnummer
HWO04F 14 Specialnummer
HWO03SMG 14 Specialnummer
ART.NR.
HWO04F K54820
HWO04F K54821
HWO04 FK54822

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE




CNC-VERKTYG

LSAB

FRISFRAS

Verktyg for frasning av exempelvis fyllningar pa dérrar och luckor.
Utforande med profilerade skar och stodplattor, vilka profileras enligt onskemal.

SKARMATERIAL

Hardmetall .
FRISFRAS
BEARBETNINGSMATERIAL
Massivtra och MDF. MASKIN TL S MAX S N.MAX ART.NR.
PROFILDJUP
TEKNISK INFORMATION
Tvéské(igt_proﬂlverktyg 116 170 14 25x70 10000 K53160
NG Biesse 116 170 14 IS030 10000  K53162
OVRIGT CMS 116 170 14 ISO30 10000 K53164
Vi slipar fram profil enligt P
ert 6nskemal. Mogtgﬁ;lallll 116 170 14 ISO30 10000 K53166
RESERVDELAR
BENAMNING DIMENSION ART.NR.
Nyckel SW4 V005445
Profilstodplatta 60x27,3x4 K50297
Skruv M8x16 K53631
Spannkil 55x14x10 K59000
SKAR PROFILERAS ENLIGT ONSKEMAL
RAPLATTA DIMENSION HW-KVALITE MAX ART.NR.
WT84 60x30x1,5 HWO04F 14 Specialnummer
WTA84 60x30x1,5 HWO08SMG 14 Specialnummer
WTL84 60x30x1,5 HWL15 14 Specialnummer
WTM84 60x30x1,5 HWO03SMG 14 Specialnummer
LXK J ® e
HW PARLSPONTFRAS .
=
"
D B y d ART.NR. v,
140 16 4 30 K52430 4
L
TILLBEHOR
BENAMNING DIMENSION HW-KVALITE  ART.NR.
Profilskar, parla ~ 16x20x2 HWO04F K52435
Profilskar, fas 16x20x2 HWO04F K52436

BEARBETINGSMATERIAL
Massivtra och skivmaterial.

TEKNISK INFORMATION
Alu.verktyg for CNC-maskiner.
Monteras pa verktygsdorn som
ar anpassade for er maskin.

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG

LSAB

V-SPARFRAS

Frasverktyg for dekorfrasning av V-spar eller "skriftfrasning”.

SKARMATERIAL
Hardmetall

BEARBETNINGSMATERIAL
Alla trabaserade material

samt plaster.

TEKNISK INFORMATION
Verktyg i bestyckat alt.
vandskarsutforande.

V-SPARFRAS HW-BESTYCKAD
BENAMNING D SL TL Z S N.MAX ART.NR.HO

60 grader 127 11 45 2 8 24000 K21509
90 grader 12,7 127 45 2 8 24000 K21510
90 grader 40 20 62 1 12 24000 K21511

V-SPARFRAS VANDSKAR
BENAMNING D SL TL Z S N.MAX ART.NR.HO
68 grader 30 15 90 1 12 24000 V042932

RESERVDELAR
BENAMNING DIMENSION ART.NR.

Skruv M5x5 V007381

SKAR FOR VERKTYG OVAN
BENAMMNING DIMENSION HW-KVALITE ART.NR.
Vandskar 19x19x2,0 HWO04F V009528

V-NOTFRAS 91 GRADER | VANDSKARSUTFORANDE

) B z d ARTNR.
55 24 1 25 K52321
71 35 1 25 K52322

TILLBEHOR

BENAMMNING DIMENSION HW-KVALITE ART.NR.

Vandskar  39,5x12x1,5  HWO4F K52323
Vandskar  49,5x12x1,5 HWO4F K52324

Skruv M4x6 T15 - K53391
Torxnyckel T15 = K53534

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE




LSAB CNC-VERKTYG

SPARFRAS FOR TATNINGSLIST I

&
Sparfras for bearbetning av spar i CNC-bord och mallar. g

SPARFRAS
TL ART.NR.

15 60 8x40 1 K20379

2 65 8x50 1 K20382
2,5 65 10x50 1 K20380
1
1

o
=
w
N

SKARMATERIAL
Hardmetall

BEARBETNINGSMATERIAL
Mallar, CNC-bord, plaster
och massivtrad.

3 65 10x50 K20383
4 65 10x50 K20381

3
4
5
6
8
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SOLIDA PROFILFRASAR

Sparfras for bearbetning av spar i CNC-bord och mallar.

SOLIDA PROFILFRASAR
D d TL S BENAMNING N.MAX  ART.NR.
16 10 80 16  R2-R2Amne16mm 18000  K200800
gl 16 10 80 16  R2-R2Amne19mm 18000  K200801

20 12 90 20  R3-R3 Amne 16 mm 18000  K200802
20 12 90 20  R3-R3 Amne 19 mm 18000  K200803

R3 ; 16 10 80 16 FA5F45Amnel6mm 18000  K200808
16 10 80 16 F45F45Amne19mm 18000  K200809

SKARMATERIAL
Solid hardmetall

BEARBETNINGSMATERIAL
Massivtra och skivmaterial.

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG LSAB

FRASSATS FOR 90 GRADERS HORN

Dekorationsfrasar for frasning av 90 graders horn i luckor.
(En komplett sats bestar av 4 verktyg, men de kan ocksa kdpas separat.)

SKARMATERIAL
Hardmetall

BEARBETNINGSMATERIAL
MDF och tra.

TEKNISK INFORMATION
Profilverktyg med véxelskar.

FRASSATS
62 2 100 20 18000 K52380
49 2 85 20 18000 K52381
26 1 90 20 18000 K52382
26 1 90 20 18000 K52383
RESERVDELAR
BENAMNING DIMENSION ART.NR.
Nyckel T15 V005457
Skruv M4x6 K53391
SKAR
BENAMNING DIMENSION HW-KVALITE TYP ART.NR.

Profilskar ~ 39,8x31,5x2 K52380 HWO04F K52391
Profilskar ~ 24,8x25x2 K52381 HWO04F K52392
Profilskar  14,9x20x2 K52382 HWO04F K52393
Profilskar ~ 14,9x20x2 K52383 HWO04F K52394

B

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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[
NOTKLINGA

Raktandad notklinga MAN.

FASTHAL
125 1,5 0,8 12 - 30 A020241
125 1,5 0,8 12 4/7/48 30 A020241-1
125 1,8 1,0 12 - 30 A020242
125 1,8 1,0 12 4/7/48 30 A020242-1 2
125 20 12 12 - 30 020243 2
125 2,0 1,2 12 4/7/48 30 A020243-1 oo
125 2.2 1,2 12 - 30 A020244 é
125 22 1,2 12 4/7/48 30 A020244-1 <
125 25 14 12 - 30 A020245
125 25 14 12 4/7/48 30 A020245-1
125 3,0 2,0 12 - 30 A020246
SKARMATERIAL 125 3,0 2,0 12 4/7/48 30 A020246-1
Teknisk information 125 35 29 12 R 30 A020247
+ Hardmetall tinder. ’ ’
Rak tand. 125 3,5 2,2 12 4/7/48 30 A020247-1
For sparfrasning. )
MAN, godkand for manuell 125 40 25 12 30 A020248
matning. 125 40 2,5 12 4/7/48 30 A020248-1
Tillverkas aven i
mellanliggande dimensioner. 125 45 30 12 - 30 A020249
Lampligt dorn se sid 66. 125 45 3,0 12 4/7/48 30 A020249-1
PINNHAL 150 4,0 2,5 12 - 30 A020252
ExeTp4eI: 4](/_7/1:]%| 150 5,0 3,5 12 = 30 A020254
=4 st fasthal.
7=7 mm diameter pa fasthalen. 150 6,0 4,5 12 B 30 A020255
48= c/c avstdnd mellan fasthélen. 150 7,0 5,0 12 - 30 A020256
150 8,0 6,0 12 - 30 A020257
150 9,0 6,5 12 = 30 A020258
150 10,0 7,0 12 - 30 A020259

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG LSAB

it

KLINGOR CNC-MASKINER

Sag- och notklingor.

MASKIN FASTHAL TANDFORM ARTNR.

Biesse 180 3,2 22 30 4/5,5/45 58 Wz A058322

Biesse 180 32 22 30 2/6/42 58 Wz A058323

Biesse 215 40 28 35 6/5,5/54 50 Wz A058321

Biesse 250 32 22 35 2/6/50 60 Wz A069546

Biesse 250 3,2 22 48 4/5,5/61 60 Wz A069547

Biesse 270 32 22 35 2/6/50 60 Wz A058233

Holzher 180 3,5 25 30 4/5,5/52 36 Wz A058076

Holzher 180 3,2 22 30 2/6/42 58 WZ A058323

Holzher 220 32 22 30 2/7/42 64 Wz A060662

Holzher 220 3,2 22 30 4/5,5/45 64 Wz A050663

Holzher 250 3,2 22 30 KNL 60 Wz A058382

TEKNISK INFORMATION Homag 125 24 16 30 8/6,5/48 36 Wz A058234
?iifvde'pke;:'gven : Homag 180 35 25 30 8/5,5/52 36 wz A058076
mellanliggande dimensioner. Homag 220 32 22 40 8/5,5/52 64 FZ/TR A061363
HVRIGT Homag 240 30 18 30 4/5,5/52 48 Wz A058077
Klingdornar finns under Homag 240 30 1,8 40 8/5,5/52 48 Wz A070125
nspanning. Homag 240 32 22 40  8/55/52 54 FZ/TR A059703
PINNHAL Homag 280 32 22 30 KNL 48 Wz A060672
BRI Universal 120 40 30 20 1/6/46 30 wz A058226
7= 7mm diameter pé fasthalen. Universal 150 40 30 20 - 30 wz A058227
48 c/c avstand mellan fasthalen- Universal 160 40 30 20  1/6/46 36 wz A058228
Universal 180 4,0 3,0 20 1/6/46 42 Wz A058229

Universal 200 4,0 30 20 1/6/46 42 Wz A058230

Universal 250 3,2 22 30 KNL 48 wz A058202

Weeke 125 24 16 30 8/6,5/48 36 Wz A058234

Weeke 125 32 25 30 8/6,5/48 36 FZ A060641

Weeke 125 40 28 30 8/6,5/48 36 FZ A061300

Weeke 220 32 22 40 8/5,5/52 64 FZ/TR A061363

Weeke 240 30 18 30 4/5,5/52 48 Wz A058077

Weeke 240 30 18 40 8/5,5/52 48 Wz A070125

Weeke 240 32 22 40 8/5,5/52 54 FZ/TR A059703

SAGKLINGA FOR EXTREMT FINA SNITT | MED AXIEL BROSTVINKEL

FASTHAL
250 3.0 22 30 8/6/90 80 A161259
280 3.0 22 30 8/6/90 85 A161260
350 3.5 2.7 30 8/6/90 110 A161263

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



TEKNISK INFORMATION
Hardmetall
Tillverkas aven i
mellanliggande dimensioner.

OVRIGT
Klingdornar finns under

inspanning.

FASTHAL

Exempel: 4/7/48
4= 4st fasthal.
7=7mm diameter pa fasthélen.
48= c/c avstand mellan fasthalen.

LSAB

PREMIUM-KLINGA FOR CNC-MASKINER

FASTHAL
250 32 22 30 8/5,5/90 40
300 32 22 30 8/5,5/90 48
350 35 25 30 8/5,5/90 54

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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Wz
wz

CNC-VERKTYG

A163114-1
A163120-1
A163123-1
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LSAB CNC-VERKTYG

[T
LEITZ EXCELLENT/ N
MARATHON —

Premiumborr for hogt stéllda krav pa snitt, kvalité och livslangd.

TL=70 MM, WB 120-0-30

D SL TL S ART.NRVA  ART.NR. HO

SKARMATERIAL

L6dd krona i hardmetall. 4,0 35 70 10x30 V033482 V033483
TEKNISK INFORMATION 5,0 35 70 10x30 V033484 V033485
Centrumspets, 2 huvudskar, 51 35 70 10x30 V033492 V033493

2 runda forskar.

Skaft med plan yta och stéllskruv. 6,0 35 70 10x30 V033486 V033487

80 35 70 10x30 V033488 V033489
82 35 70 10x30 V033494 V033495
100 35 70 10x30 V033490 V033491

CENTRUMTAPPBORR |

For borrning i centrumtappborrmaskin, point-to-point och
genomloppsborrmaskiner. Ett allround-borr for de flesta
trabaserade material.

STANDARD, TL=70 MM

ART.NRHO  ART.NR. VA

s 45 35 70 10x30  K10250 K10251
50 35 70 10x30  K10200 K10201
52 35 70 10x30 K10254 K10255
52 35 70 10x30 K102011 K102012
60 35 70 10x30  K10202 K10203
n 62 35 70 10x30 K10204 K10205
5 65 35 70 10x30 K102050 K102051
70 35 70 10x30  K10206 K10207
75 35 70 10x30  K102111 K102112
80 35 70 10x30 K10208 K10209
82 35 70 10x30  K10210 K10211
85 35 70 10x30 K102113 K102114
90 35 70 10x30  K10212 K10213

SKARMATERIAL 100 35 70  10x30 K10214 K10215
L6dd krona i hardmetall.
102 35 70 10x30 K10216 K10217
TEKNISK INFORMATION 105 35 70  10x30 K10252 K10253
Centrumspets, 2 huvudskar,
2 forskar. 11,0 35 70 10x30 K10218 K10219
Skaft med plan yta och stallskruv. 12.0 35 70 10x30  K10220 K10221

130 35 70 10x30  K10222 K10223
140 35 70 10x30  K10224 K10225
150 35 70 10x30  K10228 K10229
160 35 70 10x30  K10226 K10227

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
45



CNC-VERKTYG LSAB

STANDARD, TL=77 MM

D SL TL S ART.NRHO  ART.NR.VA

s 50 45 77 10x30 V033371 V033370
55 44 77 10x30  K10238 K10239

60 45 77 10x30 V033373 V033372
70 45 77 10x30 V033375 V033374
80 45 77 10x30 V033377 V033376

n 100 45 77 10x30 V033379 V033378
8 120 45 77 10x30 V033381 V033380
' i ' STANDARD, TL=80 MM

TL S ART.NRHO  ART.NR. VA

55 50 80  10x27 K102200  K102201
6,0 50 80  10x27 K102202  K102203
SKARMATERIAL 70 50 80  10x27 K102204  K102205
Lodd krona i hérdmetall. 80 50 80  10x27 K102206  K102207
TEKNISK INFORMATION 90 50 80  10x27 K102208  K102209
gig:rs‘f(f;‘fpe‘s'Zh“V”dSkéf' 100 50 80  10x27 K102210  K102211
Skaft med plan yta och stéllskruv. 10,5 50 80 10x27 K102212 K102213
Spiral med ryggstyming. 11,0 50 80  10x27 K102214  K102215
120 50 80  10x27 K102216  K102217
130 50 80  10x27 K102218  K102219
140 50 80  10x27 K102220  K102221

STANDARD, TL=90 MM
D SL TL S ART.NRHO  ART.NR. VA

50 60 90 10x27 K102226 K102227
55 60 90 10x27 K102228 K102229
60 60 90 10x27 K102230 K102231
70 60 90 10x27 K102232 K102233
80 60 90 10x27 K102234 K102235
90 60 90 10x27 K102236 K102237
10,0 60 90 10x27 K102238 K102239
10,5 60 90 10x27 K102240 K102241
11,0 60 90 10x27 K102242 K102243
120 60 90 10x27 K102244 K102245
130 60 90 10x27 K102246 K102247
140 60 90 10x27 K102248 K102249

FORTSATTNING NASTA SIDA

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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STANDARD, TL=100 MM
D SL TL S  ARTNRHO ART.NR.VA

s 60 70 100  10x27 K102260 K102261
70 70 100 10x27 K102262 K102263
80 70 100  10x27 K102264 K102265
90 70 100 10x27 K102266 K102267
100 70 100  10x27 K102268 K102269

n 105 70 100 10x27 K102270 K102271
8 11,0 70 100  10x27 K102272 K102273
120 70 100 10x27 K102274 K102275
13,0 70 100  10x27 K102276 K102277
140 70 100 10x27 K102278 K102279

STANDARD, TL=120 MM

SKARMATERIAL D SL TL S ART.NR HO ART.NR. VA
Lodd krona i hérdmetall 60 90 120 10x27 K102290  K102291
TEKNISK INFORMATION 70 90 120 10x27 K102292  K102293
Centrumspets, 2 huvudskds 80 90 120 10x27 K102294  K102295
Skaft med plan yta och stllskruv. 90 90 120 10x27 K102296  K102297

Spiral med ryggstyrning.

100 90 120  10x27 K102298 K102299
105 90 120 10x27 K102300 K102301
11,0 90 120 10x27 K102302 K102303
120 90 120 10x27 K102304 K102305
130 90 120  10x27 K102306 K102307
140 90 120 10x27 K102308 K102309

LASER SOLID —

Premiumborr for hdgt stallda krav pa snitt, kvalité och livslangd.

TL=70 MM, FASTE 10

ART.NRHO  ART.NR. VA

ARBETSSTYCKE
Belagda och obelagda 3 35 70 10x22  K10440 K10441
S LU 32 35 70 10x22 K104410  K104411
SKARMATERIAL 4 35 70 10x22  K10442 K10443
A el 5 35 70 10x22  K10444 K10445
TEKNISK INFORMATION 6 35 70 10x22  K10446 K10447
+ Laserslipade borr.
Borrkrona och spiral i massiv 35 70 10x22  K10448 K10449
hardmetall. 10 35 70 10x22  K10450 K10451

Centerspets, 2 huvudskar
och 2 rundslipade forskar,
15° spiralstigning.

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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Avsedda for genomborrning i skivmaterial ndr hoga m

krav pa halkvalité och borrets gangtid stalls.
TL=70 MM, FASTE 10

: D SL TL S  ART.NRVA  ART.NR.HO
SKARMATERIAL

Solid hardmetall. 3,0 35 70 10x24 K104597 K104596
TEKNISK INFORMATION 4,0 35 70 10x24 K104595 K104594

Utférande med "laserslipad” 50 35 70 10x24  K10461 K10460

Rpsisitogcrn lsaliceg 80 35 70  10x24 K10463  K10462

béde in- och utgangshal.

it

LEITZ EXCELLENT/

Premiumborr for hdgt stallda krav pa snittkvalité och livslangd. For borrning
i centrumtappborrmaskin, point-to-point och genomloppshorrmaskiner.
Avsedda for genomborrning med minimal utflisning.

D SL TL S ART.NRVA  ART.NR. HO
SKARMATERIAL
Lodd krona i hardmetall. 50 25 57,5 10x25 V033960 V033961

80 25 57,5 10x25 V033962 V033963

TEKNISK INFORMATION

Centrumspets, 2 huvudskar,
2 runda forskar.

Skaft med planyta och
NEIN A

D SL TL S ART.NRVA  ART.NR.HO

50 35 70 10x25 V033964 V033965
80 35 70 10x25 V033966 V033967

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



LSAB CNC-VERKTYG

SPETSBORR STANDARD —v——

For borrning i centrumtappborrmaskin, point-to-point och genomloppsborrmaskiner.
Avsedda for genomborrning med minimal utflisning.

SPETSBORR, TL=70 MM

" D SL TL S ART.NR HO ART.NR. VA
SKARMATERIAL

Lodd krona i hardmetall. 4,5 35 70 10x26 K10530 K10531
CERNISK INFORMATION 50 35 70 10x26 K10520 K10521

Borr med 60° spetsvinkel, 6,0 35 70 10x26  K10522 K10523

2 huvudskar. 65 35 70  10x26 K105281  K10529-1

Skaft med planyta och stallskruv.

70 35 70 10x26  K10528 K10529
75 35 70 10x26 K1052716  K1052717
80 35 70 10x26  K10524 K10525
85 35 70 10x26 K1052718  K1052719
90 35 70 10x26  K10536 K10537
100 35 70 10x26  K10526 K10527
102 35 70 10x26  K10532 K10533
105 35 70 10x26  K10534 K10535
11,0 35 70 10x26 K1052714  K1052715
120 35 70 10x26 K1052712  K1052713
140 35 70 10x26 K1052720  K1052721
160 35 70 10x26 K1052722  K1052723
17,0 35 70 10x26 K1052724  K1052725

SPETSBORR, TL=70 MM, S=8

D SL TL S ART.NRHO  ART.NR.VA

50 35 70 8x26  K10500 K10501
80 40 70 8x26  K10502 K10503

SPETSBORR, TL=77MM

ART.NRHO  ART.NR.VA

50 44 77 10x26  K10550 K10551
60 44 77 10x26  K10552 K10553
80 44 77 10x26  K10554 K10555
100 44 77 10x26  K10556 K10557
120 44 77 10x26  K10558 K10559

FORTSATTNING NASTA SIDA

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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SPETSBORR, TL=100 MM

TL S  ART.NRHO ART.NR.VA

5 60 100 10x20  K10560 K10561

TEKNISK INFORMATION 6 60 100 10x20 K10562 K10563
Borr med 60° spetsvinkel, 7 60 100 10x20 K10564 K10565
gl:]auf\tlﬁzgaprianyta och stallskruv. 75 60 100 10x20  K10566 K10567
8 60 100 10x20  K10568 K10569

8,5 60 100 10x20  K10570 K10571

9 60 100 10x20  K10572 K10573

10 60 100 10x20 K10574 K10575

10,5 60 100 10x20  K10576 K10577

11 60 100 10x20 K10578 K10579

12 60 100 10x20  K10580 K10581

13 60 100 10x20 K10582 K10583

14 60 100 10x20  K10584 K10585

o
w
-

SKARMATERIAL
Lodd krona i hardmetall.

Jeit
LEITZ SOLIDA
BESLAGSBORR ¢

Premiumborr med solid hardmetallkrona for hogt stallda krav
pa snittkvalitet och livslangd.

TL=57,5, FASTE 10, Z=2

" )] TL S ART.NRHO  ART.NR.VA
SKARMATERIAL

Solid hardmetallkrona. 15 57 10x26 V034842 V034841
T T TR T 20 57 10x26 V034844 V034843
+  Runda forskar for basta 25 57 10x26 V034846 V034845

ShileAics 26 57 10x26 V034848 V034847

Kort centerspets for att klara

djupa hal i tunna material. 35 57 10x26 V037202 V037201

Skaft med planyta och
stallskruv.

TL=70, FASTE 10, Z=2

D TL S ART.NRHO  ART.NR. VA
15 70 10x26 V037204 V037203
20 70 10x26 V037206 V037205
25 70 10x26 V037208 -

26 70 10x26 V037210 V037209
30 70 10x26 V037212 V037211
35 70 10x26 V037214 V037213
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BESLAGSBORR

For borrning i centrumtappborrmaskin, point-to-point och genomloppsborrmaskiner.
Avsedda for genomborrning med minimal utflisning.

TL=57,5, Z2+V2

D TL S ART.NR HO ART.NR. VA
SKARMATERIAL
Lédda skér i hardmetall 15 575  10x26 K10600 K10601
16 575  10x26 K10602 K10603
TEKNISK INFORMATION
- Med centerspets, 18 575  10x26 K10604 K10605
huvudskar och forskar. 20 575  10x26 K10606 K10607
Skaft med planyta och
stillskru. 22 575  10x26 K10608 K10609
De 3-skdriga beslagshorren 24 575  10x26 K10610 K10611

ar utan centerspets.

25 57,5 10x26 K10612 K10613
26 57,5 10x26 K10614 K10615
28 57,5 10x26 K10616 K10617
30 57,5 10x26 K10618 K10619
32 57,5 10x26 K10620 K10621
35 57,5 10x26 K10622 K10623
38 57,5 10x26 K10624 K10625
40 57,5 10x26 K10626 K10627

TL=70, Z2+V2 TL=57,5, UTAN CENTERSPETS, Z3+V3

D TL ) ART.NRHO  ART.NR. VA D TL S ART.NRHO  ART.NR. VA
14 70 10x26 K10670 K10671 20 57,5 10x26 K10650 K10651
15 70 10x26 K10672 K10673 25 57,5 10x26 K10652 K10653
16 70 10x26 K10674 K10675 26 57,5 10x26 K10654 K10655
18 70 10x26 K10676 K10677 30 57,5 10x26 K10656 K10657
20 70 10x26 K10678 K10679 35 57,5 10x26 K10658 K10659
22 70 10x26 K10680 K10681 40 57,5 10x26 K10660 K10661
25 70 10x26 K10682 K10683

26 70 10x26 K10684 K10685

30 70 10x26 K10686 K10687

35 70 10x26 K10688 K10689

40 70 10x26 K10690 K10691

DP BESLAGSBORR

D TL S Z ART.NRHO  ART.NR. VA

SKARMATERIAL
Diamant 35 55,5 10x26 242 K86002 K86003

39 70 10x26 242 K86000 K86001
BEARBETNINGSMATERIAL

Belagda skivmaterial

TEKNISK INFORMATION
Diamantskar
HW Centerspets som dar stllbar.

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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HW-CYLINDERBORR —

SKAFT=10
: S ART.NR HO
SKARMATERIAL
Hérdmetall 10 K11000
BEARBETNINGSMATERIAL 10 K11001
Massivtra och skivmaterial. 10 K11002
TEKNISK INFORMATION 10 K11003
Borr med centrumspets, 10 K11004
2 huvuskar och 2 forskar.
Skaft med planyta och stallskruv. 10 K11005
Andra dimensioner mot forfragan. 10 K11010
10 K11011
10 K11012
10 K11013
10 K11014
10 K11015
26 90 10 K11016
27 90 10 K11017
28 90 10 K11018
30 90 10 K11020
32 90 10 K11021

SPIRALBORR e

For borrning i massivtra.
SPIRALBORR HS

TL S ART.NR HO ART.NR. VA
SKARMATERIAL
HS Snabbstal 20 33 49 20  KI1300  K11301
2,5 33 49 2,5 K11302 K11303
TEKNISK INFORMATION
Spiralborr med centerspets 30 33 61 3,0 K11305 K11306
och forskar. 32 33 61 32 K11347 K11348
OVRIGT 3,5 39 70 3,5 K11307 K11308
an aitvindas ihop med 40 43 75 40  KI1310 K11311
orrhallare alternativt slitsad
spannhylsa i centrumtapp- 4,5 47 80 4,5 K11312 K11313

borrmaskiner.

50 52 86 5,0 K11315 K11316
55 57 93 55 K11317 K11318
60 57 93 6,0 K11320 K11321
65 63 101 6,5 K11322 K11323
70 69 109 7,0 K11325
75 69 109 7,5 K11326
80 75 117 8,0 K11330
85 75 117 8,5 K11331
90 81 125 9,0 K11335
100 87 133 10,0  K11340
11,0 95 150 11,0 K11345
120 100 155 12,0  K11346

FORTSATTNING NASTA SIDA
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it

For borrning i harda traslag och skivmaterial t"—:m

SPIRALBORR HW

SKARMATERIAL
Hardmetall

D SL TL ) ART.NR

TEKNISK INFORMATION 4,0 55 80 4'0)(25 V035882
ol med centrumspets 45 60 85 45x25 V035883
Hogerrotation 50 60 90 50x30 V035872

OVRIGT 55 65 100 55x35 V035873
Kan anvéndas ihop med 60 65 100 6,0x35 V035874
spannhylsa alternativt slitsad
spannhylsa i centrumtapp- 6,5 70 110 6,5x40 V035875
borrmaskiner. 70 70 110 7,0x45 V035876

80 75 120 80x45 V035877

85 80 130 85x50 V035884

90 80 130 9,0x50 V035878

100 90 140 10,0x50 V035879

11,0 95 150 11,0x55 V035880

120 100 155 12,0x55 V035881

For borrning i harda traslag och skivmaterial m

SKARMATERIAL
Hardmetall

SOLID HW

TEKNISK INFORMATION D SL TL S ART.NR HO ART.NR. VA
Spetsslipat borr i massiv
hardmetall, for langa gangtider 20 2 49 20 K11430 K11431
i skivmaterial. 2,5 27 55 2,5 K11432 K11433
GVRIGT 3,0 27 55 3,0 K11434 K11435
Kan ar;]v'ziindaT ihop medl_ | 3,2 27 55 3,2 K11436 K11437
spannhylsa alternativt slitsa
spannhylsa i centrumtapp- 3,5 30 55 3,5 K11438 K11439
borrmaskiner. 4,0 30 55 4,0 K11440 K11441

ety
DJUPHALSBORR "LEVIN” =/ et

For borrning i massivtra.

S ART.NRHO  ART.NR. VA

SKARMATERIAL

Hardmetall 12 80 110  10x25 V036175 V036174
14 80 110  10x25 V036177 V036176

BEARBETNINGSMATERIAL
Massivtra 16 80 110 10x25 V036179 V036178

TEKNISK INFORMATION
Borrning av stora borrdjup
i ett steg, utan mellantomning.
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BORRHALLARE

BORRHALLARE

d D S TL ART.NR

TEKNISK INFORMATION

Borrhallare med stoppskruv 20 16 10 37 K11370
fran sidan for justering av 25 16 10 37 K11371
borrlangd, anvands for !

inféstning av spiralborr. 3,0 16 10 37 K11372
32 16 10 37 K11373
35 16 10 37 K11374
4,0 16 10 37 K11375
45 16 10 37 K11376
50 16 10 37 K11377
55 16 10 37 K11378

60 16 10 37 K11379

LEITZ BORRH;\LLARI::’MED M5 GANGA | SKAFTET
FOR WEEKE SNABBVAXELHALLARE

d D S TL ART.NR

20 15 10/M5 38 V034490
25 15 10/M5 38 V034491
30 15 10/M5 38 V034492
32 15 10/M5 38 V034495
35 15 10/M5 38 V034493
40 15 10/M5 38 V034494
50 15 10/M5 83 V034499

SLITSAD SPANNHYLSA FOR INFASTNING AV SPIRALBORR

d ) TL ART.NR
2,0 10 23 K11350
2,5 10 23 K11351
3,0 10 23 K11352
32 10 23 K11353
3,5 10 23 K11354
4,0 10 23 K11355
4,5 10 23 K11360
5,0 10 23 K11361
55 10 23 K11362
6,0 10 23 K11363
6,5 10 23 K11364
7,0 10 23 K11365
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FORSANKARE MED SKAFT S

FORSANKARE 90° FOR SPIRALBORR

d D TL S ART.NR HO ART.NR. VA
SKARMATERIAL
Hardmetall 30 16 60  10x30 K11650 K11651
35 16 60  10x30 K11658 K11659
TEKNISK INFORMATION TYP 1
Tvaskarig forsankare for 4,0 16 60 10x30  K11652 K11653
spiralborr. 45 16 60  10x30 K11660 K11661
TEKNISK INFORMATION TYP 2 5,0 16 60 10x30 K11654 K11655
Treskarig fast forsénkare 60 16 60  10x30 K11656 K11657

for hal 2-18 mm.

HW FORSANKARE PA SKAFT 90° TYP 2

D TL ) ART.NR HO {
20 58  10x40 V036255

PASTICKSFORSANKARE

90° FORSANKARE TILL SPIRALBORR

d D ART.NR HO ART.NR. VA

SKARMATERIAL

Lodda skar i hardmetall. 4 16 K11630 K11631
5 16 K11632 K11633
TEKNISK INFORMATION
* Art.nr 11630-11645 for 6 16 K11634 K11635
montering i spiralen pa 7 16 K11636 K11637
spiralborr.
Art.nr 11600-11605 for 8 18 K11638 K11639
montering pa borrskaft 9 18 K11640 K11641
10 mm.
10 20 K11642 K11643
12 20 K11644 K11645

90° FORSANKARE TILL CENTRUMTAPPBORR,
MONTERAS PA 10 MM SKAFT

d TL ART.NR HO ART.NR. VA

510 155 K11600 K11601
510 20 K11602 K11603
1112 22 K11604 K11605

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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FORSANKARBORR

]

SKARMATERIAL

TE

Lodda skar i HW hardmetall.

KNISK BESKRIVNING
Forsankning 90°, centerspets
och forskar pa forborr.

Skaft med spannyta och
stallskruv.

O 0 O O O OO O U1 U1 U1 O =l

= = =2 2 9 a4 a2 A g aa a
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13
20
25
30
13
20
25
30
13
20
25
30
13
20
25
30
13
20
25
30
13
20
25
30
13
20
25
30

LSAB

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

ART.NR HO

K10800
K10802
K10804
K10806
K10808
K10810
K10812
K10814
K10816
K10818
K10820
K10822
K10824
K10826
K10828
K10830
K10832
K10834
K10836
K10838
K10840
K10842
K10844
K10846
K10848
K10850
K10852
K10854

ART.NR. VA

K10801
K10803
K10805
K10807
K10909
K10811
K10813
K10815
K10817
K10819
K10821
K10823
K10825
K10827
K10829
K10831
K10833
K10835
K10837
K10839
K10841
K10843
K10845
K10847
K10849
K10851
K10853
K10855
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FORSANKARBORR e —

Forsankarborr for genomborrning.

FORSANKARE 90° FOR SPIRALBORR

016 5 13 70 10 K10900 K10901
F—E:] 5 2 70 10 K10902 K10903

5 25 70 10 K10904 K10905

5 3 70 10 K10906 K10907

6 13 70 10 K10908 K10909

6 20 70 10 K10910 K10911

6 25 70 10 K10912 K10913

6 30 70 10 K10914 K10915

g8 13 70 10 K10916 K10917

8 20 70 10 K10918 K10919

8 25 70 10 K10920 K10921

8 30 70 10 K10922 K10923

0 13 70 10 K10924 K10925

0 20 70 10 K10926 K10927

0 25 70 10 K10928 K10929

10 30 70 10 K10930 K10931

12 13 70 10 K10932 K10933

) 12 20 70 10 K10934 K10935
12 30 70 10 K10938 K10939

,TE"F'g'ri;.‘nﬁrE‘if‘gRg'o‘{'i'c'ﬁon 4 1370 10 K10940 K10941
spets pd forborr for 14 20 70 10 K10942 K10943
Sl W oW w ko ows
4 30 70 10 K10946 K10947

6 13 70 10 K10948 K10949

6 20 70 10 K10950 K10951

16 25 70 10 K10952 K10953

16 30 70 10 K10954 K10955

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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[
HSK-63F

Precisionschuck for inspanning av skaftverktyg i CNC-maskiner.

D d A VIKTKG HYLSA ART.NR. HO

TEKNISK INFORMATION

Bésta rundgéng genom 60 325 78 1,10 462E V037412
hérdade och dubbel-

slitsade spannhylsor. 60 325 105 1,50 462E V037924
Noggrant balanserad chuck

och mutter. R

Kullagrad mutter for maxi- TILLBEHOR FOR CHUCK OVAN

meradspannkraft och basta

rundgangsnoggrannhet. BENAMNING DIM FOR  ARTNR
Max varvtal: 24000 v/min
" Haknyckel D=60 V005458
OVRIGT
Rekommenderad inspénnings/éngd: Momentnyckel 60-300Nm K20475
Hela hylsans langd bor om C-Grepp till momentnyckel D=60 462E  K20476
mdjligt fyllas, dock minst =
2 x diametern av skaftet. Kullagrad mutter D60mm M48x2 Ho V005714

it
CHUCK NIRO

TEKNISK INFORMATION

+ Hogprecisionschuck tillverkad
i rostfritt stal.
Kullagrad spannmutter med

HOGPRECISIONSCHUCK
D d A S HYLSA ART.NR. HO
52 3-25 78 HSK63F  E462 V679043

trapetsganga. =
Speciell spannanordning for enkel TILLBEHOR %
och saker montering. >:
For skaftdiameter 3-25 mm. BENAMNING DIM FOR  ARTAR =
Chucknyckel Leitz Niro D=52 - V117540 %

Momentgrepp D=52 - 90970-0

LANG CHUCK HSK63F
TEKNISK INFORMATION

LANG CHUCK HSK63F
Precisionschuck for inspdnning av skaftverktyg i CNC-maskiner. %

Léng chuck |amp||g for D d A S HYLSA ART.NR. HO |
5-axlig frasning. 1
Bista rundgang genom hardade 35 316 160 HSK63F ER25 K20350

och dubbelslitsade spannhylsor. 28 113 96 HSK63F ER20 K20352

Noggrant balanserad chuck )
och mutter. 22 110 160 HSK63F ER16 K20351

Max varvtal: 24000 v/min ! ,

|

TILLBEHOR

OVRIGT
Rekommenderad inspanningslangd: M
Hela hylsans langd bor BENAMNING DIM HYLSA ART.NR
om mojligt fyllas, dock minst Haknyckel 35 ER25 K20359
2 x diametern av skaftet.
Haknyckel 28 ER20  K20358
Haknyckel 22 ER16  K20345

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CHUCK MED
CYLINDRISKT SKAFT

PRECISIONSCHUCK MED INSPANNING AV SKAFTVERKTYG

TEKNISK INFORMATION
och dubbelslitsatde spannhylsor. _
Noggrant balanserad chuck 43 2-16 55 MK2/M30 415E V037493
och mutter. 43 2-16 = 25x60 415E V037494
OVRIGT
Rekommenderad inspanningslangd:
Hela hylsans langd bor om CHUCK MED CYLINDRISKT SKAFT
mojligt fyllas, dock minst
22 1-10 135 20x100 ER16 K20340
22 1-10 165 20x130 ER16 K20341
22 110 193 20x160 ER16 K20342
TILLBEHOR
BENAMNING D HYLSA  ART.NR
Haknyckel 22 ER16  K20345

il
KRYMPCHUCK

Krympchuck fér montering av skaftverktyg nar hdga krav pa
stabilitet och rundgangsnoggrannhet stalls.

D S ART.NR
TEKNISK INFORMATION
+  Anvinds béde for hoger- 12 75 34 HSK63F V037712
eller vansterrotation. 14 75 34 HSK63F V037716 R
Krymptekniken ar ett satt att
montera skaftverktyg med 16 75 34  HSK63F V037709
toleranser samma som om
verktyg och chuck &r i ett stycke. 18 75 42 HSK63F V037718
Nar chucken varms upp vidgas 20 75 42 HSK63F V037710
chuckens hal nagra hundradels
millimeter, vilket ar tillrackligt for 25 75 42 HSK63F V37711
att skaftfrasen kan monteras. 32 90 53  HSK63F V670001

Vid avkylning atergar halet i
chucken till sin ursprungliga
diameter, vilket gor att skaftfrasen
fixeras med mycket hogt
vridmoment och precision.
Krympchuck kraver att skaft pa
verktyg som ska monteras haller
tolerans gé.

Vi utfor krympning av verktyg

fore leverans. Verktyg kan dven
krympas av och ett nytt verktyg
krympas fast i befintlig krympchuck.
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HYDROCHUCK

HYDROCHUCK HSK63F

)} d A ART.NR

TEKNISK INFORMATION
Snabba och enkla verktygsbyte. 43,5 12 75 K20700

Béasta rundgang genom hydrotryck. 48 16 75 K20701

Max. varvtal 25 000 v/min.
Anvands bade for hoger eller 52 20 75 K20702

vansterrotation. 59 25 75 K20703

TILLBEHOR FOR CHUCK OVAN

BENAMNING DIMENSION ART.NR.
Momentnyckel 6Nm 5insex K20710
Reducerhylsa d=6, D=20 K20459
Reducerhylsa d=8,D=20 K20460
Reducerhylsa d=10, D=20 K20462
Reducerhylsa d=12, D=20 K20465
Reducerhylsa d=14, D=20 K20466
Reducerhylsa d=16, D=20 K20467
Reducerhylsa d=18, D=20 K20468
Reducerhylsa d=8, D=25 K20470
Reducerhylsa d=10, D=25 K20471
Reducerhylsa d=12,D=25 K20472
Reducerhylsa d=16, D=25 K20475
Reducerhylsa d=20, D=25 K20477

=

(72]

R

>

=

=

BORRCHUCK =

®

BORRCHUCK HSK63F

ART.NR

TEKNISK INFORMATION
3-backschuck for borrning. 1-13 HSK63F K20460

Anvéinds bade for hoger- 57 316 98 HSK63F  K20461
eller véansterrotation.

RESERVDELAR
BENAMNING DIMENSION ART.NR.
T-nyckel 6x150 K53523
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SPANNHYLSOR

462E
TEKNISK INFORMATION
Dubbelslitsade spannhylsor 3 35,5 52 K20550
for hﬁgsta spannkraft och basta 4 355 52 K20552
rundgangsnoggrannhet. !
5 35,5 52 K20554
6 35,5 52 V037429
7 35,5 52 K20557
8 35,5 52 V037430
9 35,5 52 K20559
10 35,5 52 V037431
11 355 52 K20568
12 35,5 52 V037432
13 355 52 V037433
14 35,5 52 V037434
15 35,5 52 K20569
16 35,5 52 V037435
18 35,5 52 V037436
20 35,5 52 V037437
25 35,5 52 V037438
ER16
d )] L ART.NR
1,0 17 27,5 N1125005
1,5 17 27,5 N1295604
2,0 17 27,5 N1123683
2,5 17 27,5 N1126832
3,0 17 27,5 N1136014
3,5 17 27,5 N1108458
4,0 17 27,5 N1123978
4,5 17 27,5 N1110558
50 17 27,5 N1107148
) 17 27,5 N1110557
6,0 17 27,5 N1123829
6,5 17 27,5 N1108459
7,0 17 27,5 N1123759
7,5 17 27,5 N1110559
8,0 17 27,5 N1123945
8,5 17 27,5 N1154644
9,0 17 27,5 N1123931
9,5 17 27,5 N1154645
10,0 17 27,5 N1123730
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ER20
TEKNISK INFORMATION
+ Dubbelslitsade spannhylsor 5 21 31,5 V037974
for hb'gsta spannkraft och basta 6 21 315 V037975
rundgangsnoggrannhet. !
8 21 31,5 V037976
10 21 31,5 V037977
12 21 31,5 V037978
13 21 31,5 V037978-1
ER25
3 26 34 V037979-3
4 26 34 V037979-2
5 26 34 V037979-1
6 26 34 V037979
7 26 34 V037979-4
8 26 34 V037980
10 26 34 V037981
12 26 34 V037982
13 26 34 V037983-1
14 26 34 V037983
16 26 34 V037984
ER32 &
=
:
=
3 33 40 K20410 =
4 33 40 K20411 @
5 33 40 K20412
6 33 40 K20413
7 33 40 K20414
8 33 40 K20415
9 33 40 K20416
10 33 40 K20417
11 33 40 K20418
12 33 40 K20419
13 33 40 K20420
14 33 40 K20421
15 33 40 K20422
16 33 40 K20423
17 33 40 K20424
18 33 40 K20425
19 33 40 K20426
20 33 40 K20427

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG LSAB

ER40
TEKNISK INFORMATION
+  Dubbelslitsade spannhylsor 3 41 46 K20518
for hﬁgsta spannkraft och basta 4 Y 46 K20519
rundgangsnoggrannhet.
5 41 46 K20520
6 41 46 K20521
7 41 46 K20522
8 41 46 K20523
10 41 46 K20524
12 41 46 K20525
13 41 46 K20526
14 41 46 K20527
16 41 46 K20528
18 41 46 K20529
20 41 46 K20530
25 41 46 K20531
30 41 46 V679039
ER415E
d )] L ART.NR
2 25,5 40 V02B020
2,5 25,5 40 V02B025
3 25,5 40 V02B030
3,5 25,5 40 V02B035
4 25,5 40 V02B040
4,5 25,5 40 V02B045
5 25,5 40 V02B050
55 25,5 40 V02B055
6 25,5 40 V02B060
6,35 25,5 40 V02B0635
6,5 25,5 40 V02B065
7 25,5 40 V02B070
7,5 25,5 40 V02B075
8 25,5 40 V02B080
8,5 25,5 40 V02B085
9 25,5 40 V02B090
9,5 25,5 40 V02B095
10 25,5 40 V02B100
10,5 25,5 40 V02B105
11 25,5 40 V02B110
12 25,5 40 V02B120
13 25,5 40 V02B130
14 25,5 40 V02B140
15 25,5 40 V02B150
16 25,5 40 V02B160

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



LSAB

TEKNISK INFORMATION
Dubbelslitsade spannhylsor

for hogsta spannkraft och basta
rundgangsnoggrannhet.

ety
HSK-63F

3 33 40 K20580
4 33 40 K20581
5 33 40 K20582
6 33 40 K20583
8 33 40 K20584
10 33 40 K20585
12 33 40 K20586
14 33 40 K20587
16 33 40 K20588
18 33 40 K20589
20 33 40 K20590

Precisionschuck for inspanning av skaftverktyg i CNC-maskiner.

TEKNISK INFORMATION
+ Noggrannt balanserad.
Rotationssakring av

verktyg genom stift

eller forskruvning.
Rotationssakrad spannbricka.
2 x diametern av skaftet.

FRASDORN KORT UTFORANDE

D | A TK VIKT KG ART.NR

20 70 45 32/M5 1,20 V042987
30 80 45  48/M6 1,60 V042988

FRASDORN LANGT UTFORANDE

D 1 A TK VIKT KG ART.NR

20 70 80 32/M5 1,70 V042847
30 80 80 48/M6 2,10 V042951

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE

CNC-VERKTYG

65

=
(72]
o
>
=
=
=
(ep}




66

CNC-VERKTYG LSAB

[
FRASDORN MED

CYLINDRISKT SKAFT

FRASDORN KORT UTFORANDE

d )} TL | TK S ART.NR

TEKNISK INFORMATION
+ Kort utforande 30 60 102 4 48/M6 25x90 V041367

for notfrésar och klingor 30 60 102 4 48/M6  20x90 V041368
med max navbredd 10 mm.

Levereras med 4 st skruvar 30 60 127 4 48/M6 25x115 V042980

M6x16, DTK=48mm.
Langt utférande for verktyg och
verktygssatser.

Rotationssakring av verktyg
genom stift eller forskruvning. RESERVDELAR

MAX 250 MM KLING DIAMETER

BENAMNING DIMENSION ART.NR.

Forsankt skruv M6x10 V006083
Skruv M6X10 V005923

FRASDORN LANGT UTFORANDE
d D TL | TK S ART.NR

20 50 107 40  32/M5 25x60 V041124
20 50 122 55  32/M5 25x60 V041125
20 50 113 55  32/M5 25x50 V042984
20 50 137 70  32/M5 25x60 V041126
30 59 98 40  48/Mé6 20x50 V042986
30 59 108 40  48/Mé6 25x60 V041128

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE




LSAB CNC-VERKTYG

[
HSK-F 63

For 5-axlig CNC-bearbetning, sagklingor med diameter upp till
350 mm och dubbla klingflansar for basta stabilitet eller montering
med forsankta skruvar utan yttre flans.

HSK-F 63, DIN 69893, TI 501-0-07

MASKIN A d D IMAX TK L VIKT KG ART.NR

Homag 40 30 110 35 90 755 2,0 V663094
Homag 50 30 110 35 90 855 22 V663093

RESERVDELAR
BENAMNING DIMENSION ART.NR.
Forsankt skruv T20 M5x12 V006247
Skruv M5x16 V005921
T-nyckel Sw4 K53531
Torxnyckel TX20 V006091

m
KLINGFLANS

For 5-axlig CNC-bearbetning, sagklingor med diameter upp till
350 mm och infélld infastning.

=
w
o
>
=
=2
=
@

TEKNISK INFORMATION
Klingflans monteras pa verktygshallare HSK-F 63, DIN 69893, Tl 501-0-07

for onskat A matt. (V066752 ar flans

utan verktygshallare) d D IMAX TK VIKT KG ART.NR
22 30 110 35 90x8 0,6 V066752
RESERVDELAR
BENAMNING DIMENSION ART.NR.
Forsankt skruv M5x12 V006247
T-nyckel Torx20x V006091
Skruv M6x80 - V005938

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG LSAB

TORNADO

TEKNISK INFORMATION

+ Suger upp spanen pa ett
effektivt satt vid delning och
sparfrasning.

Spanejektorn ar tillverkad i
aluminium for mlnimal vikt. SPANEJEKTOR
Monteras enkelt pa en
spannhylschuck dar den
ersétter muttern.

)} B (] FOR CHUCK MED SPANNHYLSA ART.NR
92 42 MA48x2 462E K20485

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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LSAB CNC-VERKTYG

KONRENGORARE

For rengoring av maskinspindelns inspanningsytor.

SPANEJEKTOR
HSK63F N1514497
1S0-30 N1288838
SK40 N1606113

MONTERINGSHALLARE

For saker montering av skaftverktyg i spannhylschuck
eller hdlverktyg pa frasdorn.

KLINGDORN
TYP AV MASKINKONA D d HOJD ART.NR
HSK-63F, HSK-63E 120 63 140 V079003
I1S030-Biesse, HSK-50E,
HSK-50F, HSK-40E Alberti 120 50 140 V079000
IS030 SCM, Morbidelli 120 49 140 V079004
I1S030 CMS 120 46 140 V079005 g
1S040, BT40 120 63,5 140 V079001 )
BT35 120 53 140 V079009 §
ISO30 ESSETEAM 120 58 140 V079010 %
HSK85 Weinig 139 85 169 V079008

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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VANDSKAR
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LSAB

VANDSKAR

TE

KNISK INFORMATION

Kvalité HWO4F &r en allround-
kvalité som passar for de flesta
trabaserade material:

MDF
Spanplatta
REIGERIENED]
Mjuka traslag
Limfog

Forklaring:
Utomordentligt bra =
Mycket bra =

Bra =

Inte bra =

Dalig =

VANDSKAR, TVASIDIGT SLIPADE

DIMENSION

6,5x12x1,5
7,5x12x1,5
7,65x12x1,5
8,6x12x1,5
9,0x12x1,5
9,6x12x1,5
11,6x12x1,5
13,6x12x1,5
14,6x12x1,5
15x12x1,5
17x12x1,5
20x12x1,5
25x12x1,5 (2 hal)
25x12x1,5 (1 hal)
30x12x1,5
40x12x1,5
50x12x1,5
60x12x1,5
80x13x2,2
100x13x2,2
120x13x2,2

VANDSKAR, FYRSIDIGT SLIPADE

DIMENSION

9x9x1,5
12x12x1,5
19,5x12x1,5
29,5x12x1,5
30x12x1,5
39,5x12x1,5
49,5x12x1,5
50x12x1,7 (3 hal)
59,5x12x1,5

CNC-VERKTYG

KVALITE

HWO04F
HWO04F
HWO04F
HWO4F
HWO4F
HWO04F
HWO4F
HWO04F
HWO4F
HWO4F
HWO4F
HWO4F
HWO04F
HWO4F
HWO4F
HWO4F
HWO4F
HWO04F
HWO4F
HWO04F
HWO4F

KVALITE

HWO4F
HWO04F
HWO4F
HWO4F
HWO4F
HWO04F
HWO4F
HWO04F
HWO4F

ART.NR.

K53801
K53799
K53800
K54010
K53802
K54011
K54012
K53815
K53812
K53811
K53816
K53820
K53821

Y585461

K53822
K53830
K53831
K53832
K53840
K53841
K53842

ART.NR.

K53848
K53810
K53860
K53861

V005161

K53862
K53863
K53881
K53864

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG

VANDSKAR

TE

KNISK INFORMATION
HWO03SMG &r en kvalité som
lampar sig bast for harda
plattmaterial:

MDF +++

Spanplatta ++
GEIGERIENED]

Mjuka traslag
Limfog

HWO02SMG 4ar en extrahard
kvalité som lampad for mycket
hart slitande material:

MDF +++
Spanplatta +++
Harda traslag

Mjuka traslag

Limfog

Forklaring:

Utomordentligt bra = +++
Mycket bra = ++
Bra = i
Inte bra = -
Dalig =

DIMENSION

7,5x12x1,5
15x12x1,5
20x12x1,5
30x12x1,5
50x12x1,5
60x12x1,5
80x13x2,2
100x13x2,2

DIMENSION

12x12x1,5
19,5x12x1,5
29,5x12x1,5
49,5x12x1,5
29,5x12x1,5
49,5x12x1,5
50x12x1,7 (3 hél)

LSAB

VANDSKAR, TVASIDIGT SLIPADE

BENAMNING
Hard
Hard
Hard
Hard
Hard
Hard
Hard
Hard

VANDSKAR, FYRSIDIGT SLIPADE

BENAMNING
Hard
Hard
Hard
Hard

Extra hard
Extra hard
Hard

KVALITE

HWO03SMG
HWO03SMG
HWO03SMG
HWO03SMG
HW03SMG
HWO03SMG
HWO03SMG
HWO03SMG

KVALITE

HWO03SMG
HWO03SMG
HWO03SMG
HW03SMG
HWO02SMG
HW02SMG
HWO03SMG

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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ART.NR.

K53870
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K53876
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ART.NR.
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LSAB CNC-VERKTYG

VANDSKAR

TEKNISK INFORMATION
* H, SH och SH+ &r kvalitéer

som lampar sig bast for harda .. . o
och framférallt belagda VANDSKAR, TVASIDIGT SLIPADE

plattmaterial:

MDF +t DIMENSION BENAMNING KVALITE ART.NR.

Spénplatta ++

H{iria tr@a:s:ag s 12x12x1,5 Hard H K54140

i : 12x12x1,5 Superhérd SH K54141
20x12x1,5 Hard H K54142

Forklaring: R

Utomordentligt bra = +++ 20x12x1,5 Superhard SH K54143

g"ycket bra = N 20x12x1,5 Superhard+ SH+ K54144

ra=

Inte bra = - 30x12x1,5 Hard H K54145

Dalig = - 30x12x1,5 Superhard SH K54146
40x12x1,5 Hard H K54148
40x12x1,5 Superhard SH K54149
40x12x1,5 Superhard+ SH+ K54150
50x12x1,5 Hard H K54151
50x12x1,5 Superhard SH K54152
50x12x1,5 Superhérd+ SH+ K54153
60x12x1,5 Hard H K54154
60x12x1,5 Superhard SH K54155

VANDSKAR, FYRSIDIGT SLIPADE

DIMENSION BENAMNING KVALITE ART.NR.
29,5x12x1,5 Hard H K54160
29,5x12x1,5 Superhard SH K54161-1
29,2x12x1,5 Superhard+ SH+ K54162
49,2x12x1,5 Hard H K54163
49,2x12x1,5 Superhard SH K54164
49,2x12x1,5 Superhard+ SH+ K54165

<
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CNC-VERKTYG LSAB

it
VANDSKAR LEITZ <

= J-'?J,".‘-‘;J
: o
TEKNISK INFORMATION >

Kvalité HW lampad for:
MDF . N .
Spénplatta FYRSIDIGT SLIPADE VANDSKAR FOR OVERFRASBORR
REIGERIENED]
hl?iulf(a traslag DIMENSION BENAMNING KVALITE ART.NR.
imfog

20x4,1x1,1 WL100-1 HW V005186
Forklaring:
Tt b s 20x5,5x1,1 WL100-1 HW V005187
EAYCkﬂ bra = + 25x5,5x1,1 WL100-1 HW V005188

= +

e : 30x5,5¢1,1 WL100-1 HW V005189
Dalig = - 40x5,5x1,1 WL100-1 HW V005190

50x5,5x1,1 WL100-1 HW V005191

m
VANDSKAR LEITZ \

VANDSKAR, TVASIDIGT SLIPADE 8MM, HW-F

DIMENSION BENAMNING KVALITE ART.NR.
TEKNISK INFORMATION

Kvalité HF-F &r Iampad for: 7,7x8x1,5 WP8/8 HW-F V005068
LIl 9,7x8x1,5 WP8/10 HW-F V005197

Spanplatta +
Harda tréslag ++ 11,7x8x1,5 WP8/12 HW-F V005069
HEEs N 14,7x8x1,5 WP8/15 HW-F V005070
D 19,7x8x1,5 WP8/20 HW-F V005071
Kialte HW 8 {Empad for. 25%81,5 WP8/25 HW-F V005198
seagpm_tal ++ 30x8x1,5 WP8/30 HW-F V005072
el 35x8x1,5 WP8/35 HW-F V005073
Limfog 40x8x1,5 WP8/40 HW-F V005074
Férklaring: 45x8x1,5 WP8/45 HW-F V007679
Utomordentligt bra = 50x8x1,5 WP8/50 HW-F V005075

Mycket bra =

Bra = 60x8x1,5 WP8/60 HW-F V005076
'[;gfigbfj = . 70x8x1,5 WP8/70 HW-F V007680
80x8x1,5 WP8/80 HW-F V005077
100x8x1,5 WP8/100 HW-F V005184
120x8x1,5 WP8/120 HW-F V005185

FORTSATTNING NASTA SIDA

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



LSAB CNC-VERKTYG

VANDSKAR, TVASIDIGT SLIPADE 8MM, HW

DIMENSION BENAMNING KVALITE ART.NR.
TEKNISK INFORMATION
Kvalité HF-F ar Iampad for: 7,7x8x1,5 WP8/8 B HW V005053
MDF 9,7x8x1,5 WP8/10 B HW V005054
Spanplatta

Harda tréslag 11,7x8x1,5 WP8/12 B HW V005055
[’}'mui‘jg“as'ag 14,7x8x1,5 WP8/15 B HW V005056
D 19,7x8x1,5 WP8/20 B HW V005057
Kualite HW i [ampad for. 25%8x1,5 WP8/25 B HW V005058
aqégpla[tal + 30x8x1,5 WP8/30 B HW V005059
e . 35x8x1,5 WP8/35 B HW V005400
Limfog + 40x8x1,5 WP8/40 B HW V005401
Férklaring: 45x8x1,5 WP8/45 B HW V007681
Utomordentligt bra = +++ 50x8x1,5 WP8/50 B HW V005402

Mycket bra = ++
Bra ' 60x8x1,5 WP8/60 B HW V005403
'[;'gﬁgb'f = . 70x8x1,5 WP8/70 B HW V007682
80x8x1,5 WP8/80 B HW V005404
100x8x1,5 WP8/100 B HW V005405
120x8x1,5 WP8/120 B HW V005406

FORSKAR

TEKNISK INFORMATION
Kvalité HWO4F &r en allround-
kvalité som passar for de flesta . ..
trabaserade material: FYRSIDIGA FORSKAR
MDF ++

Spanplatta ++ DIMENSION HW-KVALITE ART.NR.

Harda traslag +

Mjuka HENED] + 10,5x10,5x1,5 HWTL15 K53849

Lo * 14x14x1,2 HWO4F K54006 -
Férklaring: 14x14x1,7 HWO04F K54009 ]Z>:
Utomordentligt bra = o
Mycket bra _ 14x14x2,0 HWO04F K53850 %
Bra = 15x15x2,5 HWO04F K53893 >
Inte bra = -

Dalig

TRESIDIGT FORSKAR

DIMENSION HW-KVALITE ART.NR.
22x19x2,0 HWO04F K53895

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG LSAB

KANTSKAR

TEKNISK INFORMATION
+  Kvalité HWO4F &r en allround-

kvalité som passar for de flesta

trabaserade material: RADIE/FASSKAR
MDF ++
Spanplatta +t DIMENSION RADIE KVALITE ART.NR.
REIGERENED] +
Mjuka traslag + 16x22x5 1,5 HWO04F K54220
Limfog +
16x22x5 2 HWO04F K54221
Forklaring: 16x22x5 2,5 HWO04F K54222
Utomordentligt bra =
Mycket bra = 16x22x5 3 HWO04F K54223
FTIa b = 16x22x5 4 HWO04F K54224
nte bra =
Dlig = 16x22x6 5 HWO04F K54225
16x22x5 Fas 45 grader HWO04F K54230

RADIE/FASSKAR

TEKNISK INFORMATION RADIE/FASSKAR STANDARD
+  Kvalité HWOA4F é&r en allround-
kvalité som passar for de flesta
trabaserade material:

DIMENSION RADIE KVALITE ART.NR.

MDF ++ 16X17,5x2 1 HWO04F K54408
Spanplatta ++
Harda tréslag + 16x17,5x2 1,5 HWO04F K54407
Mjuka tréaslag + 16x17,5x2 2 HWO04F K54400
Limfog +
16x17,5x2 2,5 HWO04F K54401
Forklaring: 16x17,5%2 3 HWO4F K54402
Utomordentligt bra = +++
Mycket bra =+t 16x17,5x2 4 HWO04F K54403
ﬁ]’tae » - 16x17,5%2 5 HWO4F K54404
Dalig = 16x17,5x2 6 HWO04F K54406
16x17,5x2 Fas 45 grader HWO04F K54405

RADIE/FASSKAR TYP FAPIL

DIMENSION RADIE KVALITE ART.NR.
16x17,5x2 1 HWO04F K54481
16x17,5x2 1,5 HWO04F K54481-1
16x17,5x2 2 HWO4F K54482
16x17,5x2 2,5 HWO04F K54487
16x17,5x2 3 HWO04F K54483
16x17,5x2 4 HWO4F K54484
16x17,5x2 5 HWO04F K54485
16x17,5x2 6 HWO04F K54486
16x17,5x2 Fas 45 grader HWO04F K54405

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



LSAB CNC-VERKTYG

RUNDSKAR

TEKNISK INFORMATION

+ Kvalité HW03SMG &r en
kvalité som lampar sig bast
for harda plattmaterial:
MDF +++
Spanplatta ++
Harda traslag
Mjuka traslag
Limfog = 11X4 HW03SMG K54130

DIMENSION HW-KVALITE ART.NR.

Forklaring:
Utomordentligt bra = +++
Mycket bra
Bra

Inte bra
DE
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LSAB

MOMENTNYCKEL
MED MEJSELSKAFT

For att dra at spannskruvar i vandskarsverktyg till ratt moment.
Spar pa skruv och nycklar, men framfdrallt for att minimera risken
for felaktig atdragning och darmed risk for utkast av skar.

BENAMNING DIMENSION ART.NR.
Mejselskaft moment 1-5Nm V745513
Bits Torx 8, L=175mm V745551

Bits Torx 9, L=175mm V745552

Bits Torx 10, L=175mm V745553

Bits Torx 15, L=175mm V745554

Bits Torx 20, L=175mm V745555

Bits Torx 25, L=175mm V745556

Bits Insex 2,5mm L=175mm V745558

Bits Insex 3,0mm L=175mm V745559

MOMENTNYCKEL
MED T-HANDTAG

For att dra at skruvar i vandskarsverktyg till ratt moment.
Spar pa skruv och nycklar, men framforallt for att minimera
risken for felaktig atdragning och darmed risk for utkast av skar.

BENAMNING DIMENSION ART.NR.
T-handtag moment 514 Nm V745500
Bitshallare exkl. bits 1/4, S=6mm, L=105mm V745540
Bits 3mm insex, L=50mm V745541

Bits 4mm insex, L=50mm V745542

Bits 5mm insex, L=50mm V745543

Bits 6mm insex, L=50mm V745544

Bits Torx 10, L=50mm V745545

Bits Torx 15, L=50mm V745546

Bits Torx 20, L=50mm V745547

Bits Torx 25, L=50mm V745548

Bits Torx 30, L=50mm V745549

Bits Torx 40, L=50mm V745550

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE
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CNC-VERKTYG LSAB

MOMENTNYCKEL
FOR SPANNHYLSCHUCK

For saker fastspanning av verktyg i er spannhylschuck.
Momentnyckeln kompletteras med C-grepp for den spannhylstyp ni anvander.

BENAMNING SPECIFIKTATION DIMENSION ART.NR.
Momentnyckel exkl. C-grepp 60-300 Nm - K20475
C-grepp For E462 och ER40 60-63 K20476

C-grepp For ER25 42 K20477

C-grepp For ER32 50 K20478

U-grepp Leitz Niro 52 90970-0

DISTANSRINGAR
FOR FRASDORNAR

DISTANSRINGAR FOR FRASDORN D=20 MED 4 HAL DISTANSRINGAR FOR FRASDORN D=30 MED 6 HAL
D TJOCKLEK d NLA ART.NR. D TJOCKLEK d NLA ART.NR.
45 0,1 20 4/6/32 V029208 60 0,1 30 6/7/48 V027914
45 0,3 20 4/6/32 V029209 60 0,3 30 6/7/48 V027915
45 0,5 20 4/6/32 V029210 60 0,5 30 6/7/48 V027916
45 1,0 20 4/6/32 V029211 60 1,0 30 6/7/48 V027917
45 3,0 20 4/6/32 V028088 60 3,0 30 6/7/48 V028580
45 5.0 20 4/6/32 V028089 60 4,0 30 6/7/48 V028581
45 10,0 20 4/6/32 V028090 60 5,0 30 6/7/48 V028582
45 20,0 20 4/6/32 V028639 60 6,0 30 6/7/48 V028583
60 7,0 30 6/7/48 V028584
60 8,0 30 6/7/48 V028585
60 10,0 30 6/7/48 V028586
60 11,0 30 6/7/48 V028587
60 12,0 30 6/7/48 V028588
60 15,0 30 6/7/48 V028589
60 17,5 30 6/7/48 V028590
60 20,0 30 6/7/48 V028591

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



LSAB CNC-VERKTYG

POLERSKIVOR FOR MDF

Polerskivor for portdtning av bearbetad MDF kant.

POLERSKIVOR FOR MDF

D B d MAX VARVTAL ART.NR.

TEKNISK INFORMATION
For montering p& dorn till 150 25 20 6000 K63001

CNC-maskin eller for montering 200 25 762 4500 K63005
pé spindel i bordsfras eller hyvel. !

Begar bruksanvisning.

FOR MONTAGE PA POLERSKIVA MED HAL 876,2 MM.
TILLBEHOR REDUCERINGSFLANS.

D d KILSPAR ART.NR
76,2 40 - K63010
76,2 35 - K63011
76,2 35 8x4 K63012

EDGESANDER 4

Putshuvud for raka kanter.

60 60 25 5000 K63101
RESERVDELAR

BENAMMNING DIMENSION KORNSTORLEK ART.NR.

Putspapper 60x60 80 K63101-080
Putspapper 60x60 100 K63101-100
Putspapper 60x60 120 K63101-120
Putspapper 60x60 150 K63101-150
Putspapper 60x60 180 K63101-180
Putshuvud 60x60x20 K63100
Dorn d=20 S25 K63125

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE

81

=
=
=
@
o
)
o
o
c
=
|
m
=




CNC-VERKTYG LSAB

MALLTEJP

Ett enkelt och snabbt sitt att tillverka nya mallar nér man anvénder malltejp,
ingen sparfrasning fér gummilist behovs. Overldgsen friktion i sidled vilket gor
att denna produkt dven fungerar bra till sma arbetsstycken.

BREDD LANGD ART.NR.
6 60 meter V745300
10 60 meter V745301

MATPLATTA

Matplatta i kompaktlaminat for enkel Iangdmatning av verktyg.

BENAMNING DIMENSION ART.NR.
Matplatta for HSK63F 400x350x12 mm V745031
Digitalt hojdmatt Méthojd 500 mm V745032
Digitalt hojdmétt Méthdjd 300 mm V745033

MER INFORMATION? RING 010-557 55 60 ELLER BESOK WWW.LSAB.SE



KRINGPRODUKTER
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SVERIGE

LSAB Sverige AB
order@lsab.se
+46 10 557 55 60
www.Isab.se

FINLAND

LSAB Suomi Oy
Isab@Isab.fi

+358 02 273 5500
www.lsab.fi

NORGE

LSAB Norge AS
info@lsab.no
+47 62 57 46 00
www.Isab.no

BALTIKIUM
L.SAB Vandra AS
info@Isab.ee
+372 5626 7999
www.Isab.ee

LSAB

CUTTING EXCELLENCE



